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SERIA 2200

Metoda napedu Naped przegubowy

Uwagi na temat produktu

Przed przystapieniem do projektowania przeno$nika lub zaméwieniem sprzetu
nalezy skontaktowac¢ sig z firma Intralox, aby ustali¢ doktadne wymiary tasmy
i stan zapasow.

Dostepne sa brzegi gtadkie lub z tabami.

Wykorzystuje piny bez tba.

Przeznaczona do uktadéw skretnych, gdzie minimalny promien skretu jest rowny
2,2 szerokosci tasmy (mierzac od krawedzi wewnetrzne;j).

Lekka, stosunkowo mocna tasma o gtadkiej powierzchni siatkowej.

Prostopadte otwory przelotowe utatwiajg czyszczenie.

Bezposlizgowy system napedu pozwala na zmniejszenie zuzycia taSmy i kota oraz
obnizenia naprezenia wstecznego.

Szeroko$¢ tasmy z tabami na brzegu jest mierzona bez tabow. (Wielko$¢ tabow
wynosi ok. 0,5 cala (13 mm) x 0,25 cala (6 mm) grubo$ci po obu stronach tasmy,
wewnatrz profilu $lizgowego).

» Maksymalna szeroko$¢ taSmy na zakretach wynosi 36 cali (914 mm)

UWAGA: nie wolno wkiada¢ palcow do otworéw tasmy ani dotykac¢ tasmy palcami.

B

Palce moga utkngé w otworach tasmy, co grozi wystapieniem obrazen. Na tasmie 0.50" NOM.

. Lo . . B o . L (13 mm) [e——
powstaja punkty zaciskajace w wyniku rozciggania i $ciggania si¢ tasmy poruszajacej
sie po torze przenosnika. O punkty te moga zaczepi¢ si¢ palce, wiosy i odziez, co grozi
obrazeniami. Nie nalezy nosi¢ luznych ubran, rekawiczek ani bizuterii podczas pracy =

. o . . . . L . 0.25" NOM.
w poblizu tej tasmy. W sprawie etykiet, ulotek i naklejek zawierajgcych to ostrzezenie (6 mm) | ‘
nalezy skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta. 0.25" NOM.

(6 mm)

Wymiary brzegu z tabami serii 2200

Informacje dodatkowe

-——A

1.50" NOM. 1.50" NOM.
(38.1 mm) (38.1 mm)

« Patrz “Proces doboru tasmy” (strona 5) L {

« Patrz “Standardowe materiaty tasmy” (strona 9) 0.375"

« Patrz “Materiaty tasmy do specjainego zastosowania” (strona 9) (9.5 mm) 2l . ; 90-175"

« Patrz “Wspdtczynniki tarcia” (strona 13) (19.1 mm)
) ]

cale mm i
Podziatka tasmy 1,50 38,1
Szeroko$¢ minimalna 5 127
Przyrosty szerokosci 1,00 254
Wielko$¢ otwarcia (w przyblizeniu) 0,50 x 0,75 12,7 x 19,7
Obszar otworow 50%
Obszar kontaktu z produktem 37%
Model przegubow Otwarty

293

A - Preferowany kierunek w zastosowaniach wykorzystujgcych skret w poziomie

Dane tasmy

Materiat tasmy Standardowy materiat pinu B S Wytrzymato$c Wytrzymatosc tasmy skretnej Zakres temperatury (ciagtej) w Ciezar
@ 0,24 cala tasmy prostej tasmy
(6,1 mm)
funty/stope kg/m °F °C funty/stope kg/m?
kw.
Polipropylen Acetal 1600 2380 | Informacje dotyczace obliczen Od 34 do 200 Od 1do 93 1,86 9,10
wytrzymatosci tasm skretnych mozna
Polietylen? Acetal 1000 1490 | yzyskac, kontakiujac sie z dziatem 0d-50do 150 | Od-46 do 66 1,96 9,56
bstugi klienta fi Intralox.

Acetal Nylon 2500 3720 | OBt ea iy Inralox 50d0200 | Od-46do93 2,82 13,80
Polipropylen Polipropylen? 1400 2100 0d 34 do 220 1 do 104 1,78 8,69

a. Temperatura robocza polietylenu nie moze przekracza¢ 150°F (66°C)
b. Jesli wymagana jest podwyzszona odporno$¢ chemiczna, w tasmach polipropylenowych mozna stosowac piny polipropylenowe. Nalezy pamigta¢ o nizszej wytrzymatosci tasmy.


pgesicki
Nowy stempel


294

SERIA 2200

Radius Flush Grid High Deck

cale mm T >
Podziatka tasmy 1,50 38,1
Szerokos¢ minimalna 6 152
Przyrosty szerokosci 1,00 25,4
Wielko$¢ otwarcia (w przyblizeniu) 0,50 x 0,75 12,7 x 19,7
Obszar otworéw 50%
Obszar kontaktu z produktem 37%
Model przegubow Otwarty
Metoda napedu Naped przegubowy

Uwagi na temat produktu

* Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub
zamowieniem sprzetu nalezy skontaktowa¢ sie z firmg Intralox,
aby ustali¢ dokladne wymiary tasmy i stan zapasow.

* Tasma Flush Grid High Deck jest 0 0,5 cala (12,7 mm) wyzsza niz
standardowa tasma serii 2200.

« Wykorzystuje piny bez tba.

* Tworzy skrety o promieniu wewnetrznym réwnym 2,2 szerokoséci tasmy. [l

* Wytrzymatos¢ belki centralnej modutu w tasmie Flush Grid High Deck |f& i
jest wieksza niz w standardowej tasmie serii 2200, co obniza koszty
modernizacji spirali.

« Wspotpracuje ze standardowymi $lizgami serii 2200.

» Standardowy odstep od brzegu w przypadku tasmy Flush Grid High
Deck wynosi 1,25 cala (31,8 mm).

UWAGA: Nie wolno wktada¢ palcow do otworéw tasmy ani dotyka¢

taémy palcami. Palce mogg utknaé w otworach taémy, co grozi

wystgpieniem obrazen. Na tasmie powstajg punkty zaciskajace w wyniku [j&

rozciggania i Sciggania sie tasmy poruszajacej sie po torze przenos$nika.

O punkty te moga zaczepic¢ sie palce, wiosy i odziez, co grozi |
obrazeniami. Nie nalezy nosi¢ luznych ubran, rekawiczek ani bizuterii .
podczas pracy w poblizu tej tasmy. W sprawie etykiet, ulotek i naklejek |
zawierajgcych to ostrzeZenie nalezy skontaktowac sie z dziatem obstugi -
klienta.
Informacje dodatkowe A
« Patrz “Proces doboru tasmy” (strona 5) l "
« Patrz “Standardowe materiafty tasmy” (strona 9) N T l 1.25" NOM.
« Patrz “Materiaty tasmy do specjalnego zastosowania” (strona 9) (1:_'17fnm)[( ﬁ ) ) (81.8 mm)
« Patrz “Wspdtczynniki tarcia” (strona 13)
1.50" NOM. 1.50" NOM. "
T ‘_(38.1 mm)_.'_(38.1 mm) T 0.375" (9.5 mm)
A - Preferowany kierunek w zastosowaniach wykorzystujgcych
skret w poziomie

Dane tasmy

Materiat tasmy Standardowy materiat B S Wytrzyma- Wytrzymato$¢ tasmy skretnej Zakres temperatury (ciagtej) w Cigzar
pinu tos¢ tasmy tasmy
@ 0,24 cala prostej?
(6.1 mm) funty/ kg/m °F °C funty/ kg/m?
stope stope
kw.
Acetal Nylon 2500 3720 Informacje dotyczace obliczen Od -50 do 200| Od -46 do 93 3,66 17,87
wytrzymatosci tasm skretnych
mozna uzyskac¢, kontaktujac sig
z dziatem obstugi klienta firmy
Intralox.

a. W przypadku stosowania két poliuretanowych do tasm, ktorych wytrzymatosé szacowana jest na ponad 750 Ib/ft (1120 kg/m), wartos¢ ta zostanie obnizona do 750 Ib/ft (1120 kg/m), a
wszystkie pozostate tasmy zachowajg swojg opublikowang warto$¢ znamionowg. Zakres temperatury dla két poliuretanowych wynosi od 0°F (-18°C) do 120°F (49°C). Informaciji o
dostepnosci két poliuretanowych udziela dziat obstugi klienta.



intralox: SERIA 2200 gt

Radius Friction Top

cale mm - a
Podziatka tasmy 1,50 38,1
Szeroko$¢ minimalna 5 127
Przyrosty szeroko$ci 1,00 254
Wielko$¢ otwarcia (w przyblizeniu) 0,50 x 0,75 12,7 x19,7
Obszar otworéw 50%
Model przegubow Otwarty
Metoda napedu Naped przegubowy

Uwagi na temat produktu

Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zaméwieniem sprzetu nalezy
skontaktowac sie z firmg Intralox, aby ustali¢ doktadne wymiary tasmy i stan zapaséw.

Dostepne s3 brzegi gtadkie lub z tabami.

Wykorzystuje piny bez tha.

Przeznaczona do uktadow skretnych, gdzie minimalny promien skretu jest rowny 2,2 szeroko$ci tasmy
(mierzac od krawedzi wewnetrznej).

Weciecie jest odlane na 1,75 cala (44,5 mm)

Gorna warstwa o zwiekszonym wspotczynniku tarcia moze by¢ wykonana z szarego polipropylenu z szarg
guma, biatego polipropylenu z biatg guma oraz naturalnego polietylenu z biatg guma.

Prostopadte otwory przelotowe ufatwiajg czyszczenie.

Bezposlizgowy system napedu pozwala na zmniejszenie zuzycia tasmy i kota oraz obnizenia naprezenia
wstecznego.

Szeroko$¢ tasmy z tabami na brzegu jest mierzona bez tabow. (Wielkos¢ tabow wynosi ok. 0,5 cala

(13 mm) x 0,25 cala (6 mm) grubo$ci po obu stronach tasmy, wewnatrz profilu $lizgowego).
Maksymalna szeroko$¢ tasmy na zakretach wynosi 36 cali (914 mm)

Maksymalny stopieri wzniosu zalezy od temperatury, warunkéw $rodowiskowych i charakterystyki
produktu. Elementy te nalezy wzig¢ pod uwage, projektujac systemy przenoénikowe zawierajace

te tasmy.

UWAGA: nie wolno wktada¢ palcow do otworéw tasmy ani dotykac tasmy palcami. Palce moga utkngé w
otworach tasmy, co grozi wystapieniem obrazen. Na tasmie powstajg punkty zaciskajgce w wyniku

rozciggania i $ciggania sie tasmy poruszajgcej sie po torze przenosnika. O punkty te moga zaczepic sie 0.50" NOM
palce, wiosy i odziez, co grozi obrazeniami. Nie nalezy nosi¢ luznych ubran, rekawiczek ani bizuterii podczas '(1 3 mm) 1
pracy w poblizu tej tasmy. W sprawie etykiet, ulotek i naklejek zawierajgcych to ostrzezenie nalezy
skontaktowac sig z dziatem obstugi klienta.
0.25" NOM.
(6 mm) i
0.25" NOM.
(6 mm)
Wymiary brzegu z tabami serii 2200
Informacje dodatkowe -+——A 0.25"

~— 1.50" NOM. —==— 1.50" NOM. 6 ‘i
+ Patrz “Proces doboru tasmy” (strona 5) (38.1 mm) (38.1 mm) (6.4 mm)
+ Patrz “Standardowe materiaty tasmy” (strona 9) ‘
+ Patrz “Materiay tasmy do specjalnego zastosowania” (strona 9) .\ [ | | | [ | " i
+ Patrz “Wspdtczynniki tarcia” (strona 13) 0.625 —{

(15.9 mm) 1.00"
—_— — p— (25.4 mm)

A - Preferowany kierunek w zastosowaniach wykorzystujacych skret w poziomie

Dane tasmy

Podstawowy [ Kolor podstawy/ |  Standardowy B s Wytrzyma- | Wytrzymato$¢ tasmy skretnej | Zakres temperatury (ciggtej) w Ciezar Twardo$¢ | Dopuszczalno$é przez
materiat taSmy | czesci ciernej materiat pinu fos¢ tasmy tasmy | tadmy Friction agencje
@ 0,24 cala N - Top
(6,1 mm) funty/ kg/m F °C funty/ kg/m? FDA EU MCP
stope stope (USA)
kw.
Polipropylen Szara/Szara Acetal 1600 2380 | Informacje dotyczace obliczen | Od 34 do 150 1-66 2,20 10,74 64 w skali
wytrzymato$ci tasm skretnych Shore'a A
- - - mozna uzyskac, kontaktujgc X
Polipropylen Biata/Biata Acetal 1600 2380 sig z dzialem obstugi Klienta 0Od 34 do 150 1-66 2,20 10,74 55w skali a [
firmy Intralox. Shore'a A
Polietylen Naturalna/Biata | Acetal 1000 1490 0d-50do 120 | -46 -49 2,30 11,23] 55w skali a c
Shore'a A
Polipropylen Szara/Szara Polipropylen 1400 2100 0Od 34 do 150 1-66 2,12 10,35 64 w skali
Shore'a A
Polipropylen Biata/Biata Polipropylen 1400 2100 0Od 34 do 150 1-66 2,12 10,35 55w skali a c
Shore'a A

+ - Petna zgodnos¢
a - Zgodna z regulacjami FDA z ograniczeniem: Nie uzywa¢ w bezposrednim kontakcie z ttustg zywnoscia.
b - Europejski certyfikat migracji potwierdza dopuszczenie do kontaktu z zywnoscig wedtug rozporzadzenia UE nr 10/2011.

¢ - Zatwierdzone przez FDA z zastrzezeniem: Nie uzywa¢ w bezposrednim kontakcie z pozywieniem o wysokiej zawartosci thuszczu.




23 SERIA 2200

Radius With Edge Bearing

cale mm
Podziatka tasmy 1,50 38,1
Minimalna szeroko$¢ 7 178
(fozyska po jednej stronie)
Minimalna szeroko$¢ (fozyska po obu 9 229
stronach)
Przyrosty szerokosci 1,00 254
Wielkos¢ otwarcia (w przyblizeniu) 0,50 x 0,75 12,7 x 19,7
Obszar przelotowy 50%
Obszar kontaktu z produktem 37%
Model przegubéw Otwarty
Metoda napedu Naped przegubowy

Uwagi na temat produktu

Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zaméwieniem sprzetu
nalezy skontaktowac sie z firma Intralox, aby ustali¢ doktadne wymiary tasmy
i stan zapasow.

tozyskowane brzegi majg zastosowanie jedynie w przypadku tasm skretnych.
tozyska musza byé umieszczone przy wewnetrznej krawedzi skretu.

W przypadku tasm, ktére skrecajg wytgcznie w jednym kierunku, tozyska moga by¢
zamontowane przy jednym brzegu, a w przypadku tasm, ktére skrecajg w obu
kierunkach, przy obu brzegach.

Zaréwno gtadkie brzegi, jak i brzegi z tabami znajdujg zastosowanie wytacznie

w przypadku tasm z fozyskowaniem jednostronnym i w takim wypadku muszg by¢
umieszczone przy zewnetrznej krawedzi skretu.

tozyska musza by¢ skonfigurowane w co drugim rzedzie tasmy.

tozyska zostaty wykonane ze stali chromowanej i nie zaleca sig ich stosowania

w wilgotnym otoczeniu.

Plastikowa czg$¢ fozyska jest wgtebiona na 0,125 cala (3,2 mm). Szeroko$¢ tasmy
mierzona jest do konca fozyska.

tozyska sg mocowane do tasmy za pomocg pinéw ze stali nierdzewne;j.

System zatrzymywania pinéw utatwia ich wktadanie i wycigganie.

Wykorzystuje piny bez tba.

Przeznaczone do zastosowan, w ktérych minimalny promien skretu jest rowny

2,2 szerokosci taSmy (mierzac od wewnetrznej krawedzi kanatu $lizgu).
Maksymalna szeroko$¢ tasmy wynosi 36 cali(914 mm).

Maksymalna predkos$¢ tasmy wynosi 350 stép/min (107 m/min).

Tasmy z jednostronnym tozyskowaniem wspotpracujg ze $lizgami dociskowymi

o standardowych krawedziach i gtebokosci kanatu 0,50 cala (12,7 mm).

W przypadku tadm z tozyskowaniem dwustronnym kanat zewnetrznego $lizgu musi
mie¢ na zakrecie gtebokos¢ co najmniej 0,75 cala (19,1 mm).

Aby sprawdzi¢, czy tozyskowane brzegi nadaja sig¢ do danego zastosowania, nalezy
uzyé programu inzynieryjnego Intralox.

UWAGA: nie wolno wktada¢ palcéw do otwordéw tasmy ani dotykaé tasmy palcami.
Palce moga utkng¢ w otworach tasmy, co grozi wystapieniem obrazen. Na tasmie
powstajg punkty zaciskajgce w wyniku rozciggania i $ciggania sig tasmy poruszajgcej

sie po torze przenosnika. O punkty te moga zaczepi¢ sie palce, wiosy i odziez, co - . ._sﬁm -
grozi obrazeniami. Nie nalezy nosié luznych ubran, rekawiczek ani bizuterii podczas S — e cotmm e I m_lm ;
pracy w poblizu tej tasmy. W sprawie etykiet, ulotek i naklejek zawierajgcych to @ % ¢@ L
ostrzezenie nalezy skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta.
Informacje dodatkowe A - Preferowany kierunek w zastosowaniach wykorzystujgcych skret
w poziomie
« Patrz “Proces doboru tasmy” (strona 5)
« Patrz “Standardowe materiaty tasmy” (strona 9)
« Patrz “Materiaty tasmy do specjalnego zastosowania” (strona 9)
« Patrz “Wspéfczynniki tarcia” (strona 13)
Dane tasmy
Materiat tasmy Standardowy materiat pinu B s Wytrzymato$¢ Wytrzymato$¢ tasmy skretnej Zakres temperatury (ciagtej) w Ciezar
20,24 cala tasmy prostej tasmy
(6,1 mm)
funty/stope kg/m °F °C funty/stope kg/m?
kw.
Acetal Nylon 2000 2976 | Informacje dotyczace obliczen 0Od -50 do 200 | Od -46 do 93 2,82 13,80
wytrzymatosci tasm skretnych mozna
uzyskac, kontaktujac sie z dziatem obstugi
klienta firmy Intralox.




Itralox SERIA 2200 B,

cale mm
Podziatka tasmy 1,50 38,1

Minimalna szeroko$¢ 7,0 177,8
(tozyska po jednej stronie)

Minimalna szeroko$¢ 9,0 228,6
(fozyska po obu stronach)

Przyrosty szerokosci 1,0 25,4
Wielko$¢ otwarcia (w przyblizeniu) 0,50 x 0,75 12,7 x 19,7
Obszar przelotowy 50%

Obszar kontaktu z produktem 37%

Model przegubow Otwarty

Metoda napedu Naped przegubowy

Uwagi na temat produktu

Przed przystapieniem do projektowania przenos$nika lub zaméwieniem sprzetu
nalezy skontaktowac sig z firma Intralox, aby ustali¢ dokladne wymiary tasmy
i stan zapasow.

tozyskowane brzegi majg zastosowanie jedynie w przypadku tasm skretnych.
tozyska muszg by¢ umieszczone przy wewnetrznej krawedzi skretu.

W przypadku tasm, ktére skrecajg wytacznie w jednym kierunku, tozyska moga by¢
zamontowane przy jednym brzegu, a w przypadku tasm, ktére skrecajg w obu
kierunkach, przy obu brzegach.

Tasma Flush Grid High Deck jest 0 0,5 cala (12,7 mm) wyzsza niz standardowa
tadma z serii 2200.

Standardowy odstep od brzegu tasmy wynosi w przypadku tasm Flush Grid High
Deck z fozyskowanymi brzegami 1,75 cala (44,5 mm).

tozyska muszg by¢ skonfigurowane w co drugim rzedzie tasmy.

tozyska zostaty wykonane ze stali chromowane;j i nie zaleca sig ich stosowania

w wilgotnym otoczeniu.

Plastikowa cze$¢ tozyska jest wgtebiona na 0,125 cala (3,2 mm). Szeroko$¢ tasmy
mierzona jest do korica tozyska.

tozyska sg mocowane do tasmy za pomocg pinéw ze stali nierdzewnej.

System zatrzymywania pindw utatwia ich wktadanie i wycigganie.

Wykorzystuje piny bez tba.

Przeznaczone do zastosowan, w ktérych minimalny promien skretu jest rowny

2,2 szerokosci tasmy (mierzac od wewnetrznej krawedzi kanatu $lizgu).
Maksymalna szeroko$¢ tasmy wynosi 36 cali (914 mm).

Maksymalna predkos¢ tasmy wynosi 350 stép/min (107 m/min).

Tasmy z jednostronnym tozyskowaniem wspoétpracujg z $lizgami dociskowymi

o standardowych krawedziach i gtebokosci kanatu 0,50 cala (12,7 mm).

W przypadku tasm z fozyskowaniem dwustronnym kanat zewnetrznego $lizgu musi
mie¢ na zakrecie gtebokos$¢ co najmniej 0,75 cala (19,1 mm).

Aby sprawdzi¢, czy fozyskowane brzegi nadajq sig¢ do danego zastosowania, nalezy
uzy¢ programu inzynieryjnego Intralox.

UWAGA: nie wolno wkiada¢ palcow do otworéw tasmy ani dotyka¢ tasmy palcami.
Palce moga utkng¢ w otworach tasmy, co grozi wystgpieniem obrazen. Na tasmie
powstajg punkty zaciskajgce w wyniku rozciggania i $ciggania sie tasmy poruszajacej
sie po torze przenosnika. O punkty te moga zaczepi¢ si¢ palce, wiosy i odziez, co

I @fmﬂfmﬁmm

.25"
grozi obraiglniami. Nie naI?/zvy nosié Iuin;ll(ch ublraﬁ,k rekal\:\lliczik ani bizuterii Eodczas e Bl'"'"’ ‘ ]g } (‘g_?.is;u
pracy w poblizu tej tasmy. W sprawie etykiet, ulotek i naklejek zawierajgcych to - - 1
ostrzezenie nalezy skontaktowaé sig z dzialem obstugi klienta. L Gy - F5§.|".3.T;4L Ga i L o - @5 mm
Informacje dodatkowe A - Preferowany kierunek w zastosowaniach wykorzystujacych skret
W poziomie

Patrz “Proces doboru tasmy” (strona 5)

Patrz “Standardowe materiaty tasmy” (strona 9)

Patrz “Materiaty tasmy do specjalnego zastosowania” (strona 9)
Patrz “Wspdtczynniki tarcia” (strona 13)

Dane tasmy

Materiat tasmy Standardowy materiat pinu B s Wytrzymato$é Wytrzymatos¢ tasmy skretnej Zakres temperatury (ciggtej) w Ciezar
@ 0,24 cala tasmy prostej tasmy
(6,1 mm)
funty/stope kg/m °F °C funty/stope kg/m?
kw.
Acetal Nylon 2000 2976 | Informacje dotyczace obliczen wytrzymatosci Od -50 do 200 | Od -46 do 93 3,66 17,87
tasm skretnych mozna uzyskac, kontaktujac sie z
dziatem obstugi klienta firmy Intralox.




2 SERIA 2200

Radius Flush Grid (2.6) With Insert Rollers |
cale mm r B - L]

Podziatka tagmy 1,50 38,1 i -1- “
" | i ’
Szeroko$¢ minimalna 7 178 !I'

Przyrosty szeroko$ci 1,00 254 -l""-', h n ’ "
Wielkos¢ otwarcia (w przyblizeniu) 0,50 x 0,75 12,7 x19,7 e .; _"‘

Obszar otworéw 50% . r

Model przegubow Otwarty - .

Metoda napedu Naped przegubowy

Uwagi na temat produktu

Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zaméwieniem sprzetu nalezy
skontaktowac si¢ z firmg Intralox, aby ustali¢ doktadne wymiary tasmy i stan zapaséw.

Do zastosowan wymagajacych niskiego nacisku wstecznego.

Dostepne sg brzegi gtadkie lub z tabami.

Wykorzystuje piny bez tba.

Rolki acetalowe

Standardowy odstep rolek w poprzek tasmy, utozonych naprzemiennie: 4 cale (102 mm) lub liniowo:
2 cale (51 mm), 3 cale (76 mm) lub 4 cale (102 mm).

Standardowy odstep rolek utozonych naprzemiennie wzdtuz tasmy: 1,5 cala (38,1 mm) lub liniowo:
3 cale (76,2 mm).

Minimalny odstep rolki od brzegu tasmy wynosi 2,5 cala (63,5 mm).

Informaciji o niestandardowych opcjach ustawienia rolek udziela dziat obstugi klienta.

Kofa zebate NIE mogg znajdowac sie w jednej linii z rolkami.

Jesli w zastosowaniu wymagany jest niski nacisk wsteczny, miedzy rolkami nalezy umiescic $lizg.

W zastosowaniach napgdzanych $lizg powinien znajdowac sie bezposrednio pod rolkami.

Ciezar akumulacji wynosi od 5 do 10% cigzaru produktu. ' '

Szeroko$¢ tasmy z tabami na brzegu jest mierzona bez tabow. (Wielkos¢ tabow wynosi ok. 0,5 cala ! .

(13 mm) x 0,25 cala (6 mm) grubo$ci po obu stronach tasmy, wewnatrz profilu $lizgowego).

Ze wzgledu na umiejscowienie rolek promien skretu wzrasta do 2,6. Tasmy o rozmiarze 16 cali (406 mm)
majg wspotczynnik skretu wynoszacy 2,2.

Przed zastosowaniem tasmy o szerokosci wigkszej niz 24 cale (610 mm) nalezy skontaktowac sig '

z dziatem inzynierii sprzedazy.

UWAGA: nie wolno wkfadaé palcéw do otworéw tasmy ani dotykac tasmy palcami. Palce moga utknaé

w otworach tasmy, co grozi wystgpieniem obrazen. Na tasmie powstajg punkty zaciskajace w wyniku

rozciggania i $ciggania sig taSmy poruszajgcej sig po torze przenosnika. O punkty te moga zaczepic sig
palce, wiosy i odziez, co grozi obrazeniami. Nie nalezy nosi¢ luznych ubran, rekawiczek ani bizuterii podczas
pracy w poblizu tej tasmy. W sprawie etykiet, ulotek i naklejek zawierajacych to ostrzezenie nalezy

A
ma

skontaktowaé sie z dziatem obstugi klienta. 150 NOM' 1'50 NOM.
(38.1 mm) (38.1 mm)
Informacje dodatkowe rz 0.925"
(23 5 mm) l
« Patrz “Proces doboru tasmy” (strona 5) m
« Patrz “Standardowe materiaty tasmy” (strona 9) 0.375

Patrz “Materiaty tamy do specjainego zastosowania” (strona 9) (9.5mm _) ) ; 90-175"
Patrz “Wspdtczynniki tarcia” (strona 13) (19.1 mm)

t

A - Preferowany kierunek w zastosowaniach wykorzystujacych skret w poziomie

Dane tasmy

Materiat tasmy Standardowy B s Wytrzymato$¢ tasmy prostej Odstepy rolki od brzegu Wytrzymatosc tasmy skretnej Zakres temperatury w Cigzar
materiat pinu tasmy (ciagtej) tasmy
@ 0,24 cala
(6,1 mm) QOdstep rolek po szerokosci tasmy

2cale | 51mm |[3cale| 7.6 mm | 4cale | 102mm

funty/ kg/m | funty/ kg/m funty/ kg/m cale mm °F °C funty/ | ka/m?
stope stope stope stope
kw.
Polipropylen Acetal 400 600 710 1060 900 1340 25 64 Informacje dotyczace obliczen 0Od34do |Od1do93| 1,86 9,08
wytrzymatosci tasm skretnych 200

0d35do | 89-114 |mozna uzyskac, kontaktujac sie z

45 dziatem obstugi klienta firmy
Acetal Nylon 630 940| 1110 1650 1410 2100 25 64 Intralox. 50do200 | Od-46do | 2,82 138
93
0d35do | 89-114
45
Polipropylen Polipropylen? 350 5201 620 920 790 1180 2,5 64 Od34do | 1do104 1,78 8,69
220
0d35do | 89-114
45

a. Jesli wymagana jest podwyzszona odporno$¢ chemiczna, w tasémach polipropylenowych mozna stosowaé piny polipropylenowe. Nalezy pamietaé o nizszej wytrzymatosci tasmy.



Itralox SERIA 2200 BT

Rekomendacja dotyczaca ilosci kot zebatych i profili slizgowych
Zakres szerokosci tasmy® Minimalna liczba kot zgbatych Profile $lizgowe®

cale mm na walek” Strona transportowa Sekcja powrotna przenosnika
5 127 2 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 2 2
8 203 2 2 2
10 254 3 3 2
12 305 3 3 2
14 356 5 3 3
15 381 5 3 3
16 406 5 3 3
18 457 5 3 3
20 508 5 4 3
24 610 7 4 3
30 762 9 5 4
32 813 9 5 4
36 914 9 5 4
42 1067 11 6 5
48 1219 13 7 5
54 1372 15 7 6
60 1524 15 8 6
72 1829 19 9 7
84 2134 21 1" 8
96 2438 25 12 9

120 3048 31 15 11

144 3658 37 17 13

W przypadku innych szeroko$ci nalezy zastosowac¢ nieparzystg Maksymalny odstep 9 cali (229 mm)G Maksymalny odstep 12 cali (305 mm)@
liczbe kot zebatych w odstgpach maksymalnych wynoszacych
4 cale (102 mm)G

a. Jesli szeroko$¢ tasmy przekracza warto$¢ podang w tabeli, nalezy wybraé nastepny wigkszy zakres szerokosci zgodnie z wartosciami minimalnymi materiatu kot zebatych i podpor. Tasmy
moga by¢ w dowolnej szerokosci z przyrostem 1,00 cala (25,4 mm), zaczynajac od szerokos$ci minimalnej 5 cali (127 mm). Jesli faktyczna szeroko$¢ ma istotne znaczenie, nalezy
skontaktowac sig¢ z dziatem obstugi klienta. Firma Intralox nie zaleca tasm skretnych szerszych niz 36 cali (914 mm). W przypadku zastosowan skretnych, ktére wymagajg szerszych tasm,
nalezy skontaktowac si¢ z dziatem inzynierii sprzedazy firmy Intralox.

b. To jest minimalna liczba két zebatych. Przy duzych obcigzeniach niezbedne moze by¢ zastosowanie dodatkowych két zgbatych (w zastosowaniach, w ktorych transportowane sg cigzkie
fadunki, kota zebate powinny by¢ umieszczane co 1 cal). Miejsce mocowania nalezy sprawdzi¢ w tabeli przesuniecie pierscieni ustalajgcych/centralnego kota zgbatego (strona 410).

¢. Podana liczba profili $lizgowych nie obejmuje $lizgéw dociskowych.

s Wspotczynnik wytrzymatosci Odstep kot jako funkcja wykorzy ia wytrzymatosci tasmy
8.0 203
1.0
09 7.0 178
08 S 60 152 o
0.7 K- o)
o (2]
0.6 = 50 127 ’r—||_|
o
0.5 é 4.0 102 §
04 1T & £
. 16T 530 7% 3
a 3
03 © 20 51
’ 8T 13T
1.0 25
N $ 3 %8 8§ &8 g 8 3 g 8 3
02 3 32 B 32 B B B * B N
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 15 20
DOPUSZCZALNE WYKORZYSTANIE WYTRZYMALOSCI TASMY W ¢
STOSUNEK PREDKOSCI DO DLUGOSCI (VIL) %
V = stopy/min (m/min) Podzieli¢ predkos¢ tasmy V przez odlegtos¢ L migdzy watkami € .
T = liczba zeb6 Warto$¢ wspotczynnika wytrzymato$ci mozna odczyta¢ na osi pionowej na
= ficzba zebow wysokosci przeciecia prostej kota zgbatego z pionows linig oznaczajgca
L = stopy (m) warto$¢ stosunku predkoséci do dtugosci. Aby uzyskaé dodatkowe
informacije, patrz strona 20.
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SERIA 2200

Koto zebate uformowane metoda wtrysku?

Liczba ze- |Nominal-{Nominal-| Nominal- [ Nominal- [ Nom. [Nominal- Dostepne rozmiary otworéw
bow ng $red- na ) na. na szer. pia- na Rozmiary Rozmiary metryczne
(obrotowy | nica po- | sredni- | érednica | srednica | sty kota | szero- amerykariskie
ruch modu-|dziatowa| ca |zewnetrz-| zewnetrz- |w calach| kosc
6w wokét [w calach| podzia- | naw | nawmm piasty ko-| Okragte| Kwa- | Okragte | Kwadra-
pin6w) towaw | calach tawmm | (cale) |dratowe| (mm) towe
mm (cale) (mm)
8 39 99 4,0 102 1,0 25 1,5 40
(7,61%)
13 6,3 160 6,4 163 1,0 25 2,5 60
(2,91%)
16 7,7 196 78 198 1,0 25 1,5 40
0,
(1,92%) 2,5 60

a. Informacji o czasie wykonania udziela dziat obstugi klienta.

Latwo oczyszczalne kolo zebate EZ Clean?

Liczba ze- [Nominal-| Nomi- | Nominal- [Nominal-| Nom. |Nominal- Dostepne rozmiary otworéw
bow na $red- lnalnal ) na ) na  szer. pia- na Rozmiary Rozmiary
(obrotowy | nica po- | éredni- | $rednica |$rednica| sty kota | szero- P
. .. amerykanskie metryczne
ruch modu-|dziatowa| ca |zewnetrz-| ze- |wcalach| kosc
tow wokoét |w calach|podzia-| naw  |wnetrzna piasty ko-| Okragte | Kwadra- | Okragte |Kwadra-
pindw) towaw | calach | wmm tawmm | (cale) towe | (mm) | towe
mm (cale) (mm)
1" 53 135 54 137 1,0 25 15 40
(4,05%)
13 6,3 160 6,4 163 1,0 25 1,5 40
(2,91%)

a. Informacji o czasie wykonania udziela dziat obstugi klienta. W przypadku stosowania kot poliuretanowych do tasm, ktérych wytrzymato$é szacowana jest na ponad 750 Ib/ft (1120 kg/m),
warto$¢ ta zostanie obnizona do 750 Ib/ft (1120 kg/m), a wszystkie pozostate tasmy zachowajg swoja opublikowang warto$¢ znamionowa. Zakres temperatury dla két poliuretanowych

wynosi od 0°F (-18°C) do 120°F (49°C). Informacji o dostepnosci két poliuretanowych udziela dziat obstugi klienta.

Dzielone kolo zebate z acetalu®

Liczba [Nominal-|Nominal-[ Nominal-| Nominal- [ Nom. [ Nominal- Dostepne rozmiary otworéw
zebow | na sred- na na na szer. pia- na Rozmi .
. , . . ) , . ozmiary Rozmiary
(obroto- | nica po- | $rednica | $rednica | $rednica | sty kota | szero- L
- ) L amerykanskie metryczne
wy ruch |dziatowa |podzialo-|zewnetrz-| zewnetrz- | w calach |  kosc¢
modutéw |w calach|waw mm| naw | nawmm piasty ko- | Okragte [Kwadra-| Okragte |Kwadra-
wokot calach tawmm | (cale) | towe (mm) towe
pinéw) (cale) (mm)
13 6,3 160 6,4 163 1,5 38 1,5,1-7/| 1,5
(2,91%) 160

a. Informacji o czasie wykonania udziela dziat obstugi klienta.
b. Ciasny otwor okragty.




Itralox SERIA 2200 BEY

Zabieraki typu Streamline

Dostepna wysoko$¢ zabierakow

Dostepne materiaty
cale mm

4 102 Polipropylen, polietylen

Uwaga: Zabieraki mozna docig¢ na niestandardowg wysoko$¢ wynoszaca przynajmniej
0,25 cala (13 mm).

Uwaga: Kazdy zabierak wystaje ze $rodka podpierajgcego go modutu, stanowiac jego
integralng czes¢, odlang wraz z nim. Nie sg wymagane zadne elementy tgczace.
Uwaga: Zabieraki sg dostgpne w przyrostach liniowych co 1,5 cala(38 mm).

Uwaga: Standardowy odstep od brzegu tasmy wynosi 5/8 cala (15,9 mm).

Wymiary ramy przenosnika

Niezaleznie od typu konfiguracji wszystkie przenoséniki z tasmami
Intralox muszg spetnia¢ pewne podstawowe wymagania dotyczace
wymiaréw. W kazdym projekcie musza by¢ zwlaszcza uwzglednione
wymiary A, B, CiE podane ponizej.

W zastosowaniach ogélnych i zastosowaniach, w ktérych nie jest
istotny transport konicowy produktu wrazliwego na przechyt, nalezy
uzy¢ najmniejszej wartosci wymiaru A.

A - +0,031 cala (1 mm) C - + (maks.)
B - +0,25" (3 mm) E - +(min.)

Liste petnych opiséw wymiaréw zawiera strona 423.

Opis kota zebatego A B o3 E

Srednica podziatki Zakres (od dotu do gory)

Liczba zgbow cale mm (cale) mm (cale) mm

(cale) mm (cale) mm
SERIA 2200 RADIUS FLUSH GRID, RADIUS Z £O2YSKOWANYMI BRZEGAMI
39 99 8 1,44 37 1,93 49 3,92 100 2,40 61
53 135 11 2,18 55 2,27 58 5,32 135 3,10 79
6,3 160 13 2,67 68 2,52 64 6,27 159 3,57 91
7,7 196 16 3,40 86 2,78 71 7,69 195 4,28 109
SERIA 2200 RADIUS FRICTION TOP
39 99 8 1,44-1,58 36-40 1,93 49 417 106 2,65 67
53 135 11 2,18-2,29 55-58 2,27 58 5,57 142 3,35 85
6,3 160 13 2,67-2,76 68-70 2,52 64 6,52 166 3,82 97
7,7 196 16 3,40-3,47 86-88 2,78 71 7,94 202 4,53 115
SERIA 2200 RADIUS FLUSH GRID ZE WSTAWIONYMI ROLKAMI
39 99 8 1,44-1,58 36-40 1,93 49 4,00 102 2,48 63
53 135 11 2,18-2,29 55-58 2,27 58 5,42 138 3,19 81
6,3 160 13 2,67-2,76 68-70 2,52 64 6,36 162 3,66 93
7,7 196 16 3,40-3,47 86-88 2,78 71 7,78 198 4,37 111
SERIA 2200 RADIUS FLUSH GRID HIGH DECK, RADIUS FLUSH GRID HIGH DECK Z £OZYSKOWANYMI BRZEGAMI

39 99 8 1,44-1,58 36-40 1,93 49 4,42 112 2,90 74
53 135 11 2,18-2,29 55-58 2,27 58 5,82 148 3,60 91
6,3 160 13 2,67-2,76 68-70 2,52 64 6,77 172 4,07 103
7,7 196 16 3,40-3,47 86-88 2,78 71 8,19 208 4,78 121




I SERIA 2200

Odstep plytki statycznej

Jesli wystepuje punkt transferowy z taSmy bez palcowych plyt
przenoszacych do plytki statycznej, miedzy powierzchniami
powinien by¢ odstep, aby umozliwi¢ obrotowy ruch modutéw wokét
pinéw. Gdy tasma zazebia si¢ z kotem zebatym, ten ruch obrotowy
powoduje, ze moduly wysuwaja si¢ poza staly punkt (koncéwke ptytki
statycznej) na rézng odlegtos¢. W ponizszej tabeli jest podany
minimalny odstep wystepujacy w ,dolnym punkcie” modutéw, jesli
koncdédwka plytki statycznej tylko zetknie si¢ z ,,gérnym punktem”
podczas ruchu moduléw.

W przypadku niektorych instalacji pozadane moze by¢, aby
koncowka plytki statycznej stykata sie z taSma, bez zadnego odstepu.
Mozna to zrealizowa¢ przez zawiasowe umocowanie wspornika
plytki statycznej. Plytka statyczna moze wtedy sie poruszaé w trakcie
ruchu moduldw, ale powoduje to niewielkie drgania, ktére moga
powodowac niestabilno$¢ delikatnych pojemnikéw lub produktéw.

1 - Gorna powierzchnia ptytki 2 - Odstep plytki statycznej
statycznej

Uwaga: Gorna powierzchnia plytki statycznej znajduje sie zazwyczaj 0,031 cala
(0,8 mm) powyzej powierzchni tasmy przy transferze produktu na tasme i 0,031 cala
(0,8 mm) ponizej powierzchni tasémy przy transferze produktu z tasmy.

Opis kota zebatego Odstep
Srednica podziatowa ) )
Liczba zgbow cale mm
(cale) mm

3,9 99 8 0,150 3,8
5,3 135 11 0,108 2,8
6,3 160 13 0,091 2,3
7,7 196 16 0,074 1,9
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TORY DOCISKOWE | SLIZGI

Firma Intralox zaleca stosowanie cigglych toréw dociskowych przez
caly zakret, zaczynajac w odleglosci réwnej 1 x szerokosci tasmy przed
zakretem 1 konczac w odleglosci rownej 1 x szerokosci tasmy za
zakretem. Dotyczy to zaréwno goérnej strony przenoénika, jak i sekcji
powrotnej. Stosowanie toréw dociskowych po obu stronach tasmy na

SERIA 2200

calej powierzchni transportowej przenosnika jest zalecane, ale nie
obowiazkowe.

Seria 2200 jest dostepna w wersjach z tabem brzegowym i bez
niego. Dla kazdego modelu brzegu dostepny jest odpowiedni model
$lizgu. Konstrukcja brzegu z tabami umozliwia docisk tasmy bez
zaczepiania §lizgu o gérng powierzchnie przeno$nika. Patrz “Profile

B

BRZEG GLADKI ZE SLIZGIEM

NNNNN\\N
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zwyczajne” (strona 416).
. E ¥-—c
!

BRZEG Z TABAMI ZE SLIZGIEM
(Szeroko$¢ tasmy z tabami na brzegu mierzona bez tabow)

|

-—C
|

A - UMIEJSCOWIENIE TORU DOCISKOWEGO
B - ZEWNETRZNY TOR DOCISKOWY
C - WEWNETRZNY TOR DOCISKOWY

D - szeroko$¢ tasmy + 0,19 cala (5 mm)
E - szeroko$¢ tasmy + 0,52 cala (13 mm)
F - szeroko$¢ tasmy + 1,57 cala (40 mm)

Rys. 2-1 TORY DOCISKOWE I SLIZGI DLA TASM SKRECAJACYCH W POZIOMIE SERII 2200 FLAT-TURNS
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INSTRUKCJE DOBORU TASMY

PROGRAM INZYNIERYJNY — ANALIZA DOTYCZACA

SERII 2200
Zespdl ds. pomocy technicznej w dziale obslugi klienta firmy

Intralox potrafi obliczy¢ przewidywany naciag ta$my dla zastosowarn

skretnych wykorzystujacych tasmy serii 2200. Wymagane s3

nastepujace informacje (patrz “Karta techniczna tasmy skretnej”

(strona 469)):

* Warunki otoczenia, ktére moga wplywaé na wspélczynnik tarcia
(w warunkach narazenia na zanieczyszczenia lub abrazyjnych
nalezy zastosowaé wyzsze niz normalnie wspélczynniki tarcia)

* Szerokos¢ ta$my

* Dlugos¢ kazdej sekcji prostej

* Kat kazdego zakretu

* Kierunek kazdego skretu

* Wewnetrzny promien kazdego skretu

* Material transportowej strony przenosnika/toru dociskowego
* Zatadunek produktu Ib/ft* (kg/m?*)

* Warunki zwigzane z akumulacjg produktu

* Predkos¢ tasmy

* Zmiany wysokosci na kazdym odcinku

* Temperatura eksploatacji.

W celu uzyskania pomocy w doborze tasmy skretnej

i kabestanowego napedu spirali pracujgcego przy matym
naprezeniu tasmy nalezy skontaktowa¢ sie z zespotem
ds. wsparcia technicznego w dziale obstugi klienta firmy
Intralox. W celu zapewnienia odpowiedniej wytrzymatosci
tasmy do danego zastosowania skretnego nalezy
uruchomié program inzynieryjny.

303
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SERIA 2400

Radius Flush Grid (1.7)

cale mm
Podziatka tasmy 1,00 25,4
Szeroko$¢ minimalna 7 178
Przyrosty szerokosci 0,50 12,7
Wielkos¢ otwarcia (w przyblizeniu) 0,35 x 0,30 8,9x7,6
Obszar przelotowy 42%
Obszar kontaktu z produktem 23%
Model przegubow Otwarty
Metoda napedu Naped przegubowy

Uwagi na temat produktu

LM

Przed przystapieniem do projektowania przeno$nika lub zaméwieniem sprzetu
nalezy skontaktowac sig z firma Intralox, aby ustali¢ doktadne wymiary tasmy
i stan zapasoéw.

Przeznaczone dla zastosowan skretnych, w ktorych minimalny promien skretu jest
réwny 1,7 szeroko$ci tasmy (mierzac od krawedzi wewnetrznej). Zwigksza wolng
przestrzen w zaktadzie.

Wykorzystuje piny bez tba.

Program inzynieryjny Intralox pomoze przewidzie¢ wymogi dotyczgce wytrzymato$ci
tasmy w wigkszosci zastosowan skretnych, tak aby taSma miata wytrzymatos¢
odpowiednig dla danego zastosowania.

Prostopadte otwory przelotowe utatwiajg czyszczenie.

Uktad napedu kot zebatych jest tak zaprojektowany, aby zmniejszy¢ zuzycie

i wymaga bardzo niskiego naprezenia (tasmy) w sekcji powrotnej przenos$nika.

Dostepne sg $lizgi tasmy skretne;.

Z perspektywy osoby patrzacej w kierunku przesuniecia skretnego w poziomie
minimalny odstep kota zebatego od prawego brzegu tasmy zawierajgcego moduty
zapewniajgce ciasny skret wynosi 2,625 cala (66,7 mm). Minimalny odstep kota
zebatego od lewego brzegu tasmy w przypadku modutéw zapewniajacych ciasny
skret wynosi 2,875 cala (73 mm).

Dla zwiekszenia wytrzymato$ci tasmy mozna zaméwi¢ z modutami 1,7 na
wewnetrznym brzegu i 2,2 na brzegu zewnetrznym.

Przed zastosowaniem tasmy o szerokosci wiekszej niz 18 cali (457 mm) w skretach
spiralnych i ptaskich nalezy skontaktowa¢ sie z dziatem inzynierii sprzedazy.
Minimalna $rednica noska transferowego wynosi 1,375 cala (34,9 mm).

Dostepne z modutami Tight Turning wbudowanymi po jednej lub obu stronach tasmy.
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Informacje dodatkowe

-—A
|w1-00" NOM._, _ 1.00" NOM._, _ 1.00" NOM,_,
(25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm)
' 0.25"
(6.4 mm)

Z
v

Patrz “Proces doboru tasmy” (strona 5)
Patrz “Standardowe materiaty tasmy” (strona 9)
Patrz “Wspdtczynniki tarcia” (strona 13)

[
05" {
(2.7 mm)(LtJ i 8’ )

A - Preferowany kierunek w zastosowaniach wykorzystujgcych skret w poziomie

Dane tasmy

Materiat tasmy Standardowy B s Wytrzymato$¢ tasmy skretnej Zakres temperatury (ciagtej) w
materiat pinu
@ 0,18 cala
(4,57 mm) Wytrzymato$é Cigzar tasmy
tasmy prostej
funty/ | kg/m °F °C funty/ | kg/m?
stope stope
kw.
Polipropylen Acetal 600 | 892,8|Informacje dotyczace obliczen wytrzymatosci tasm skretnych | Od 34 do 200 | Od 1 do 93 1,20| 5,86
Acetal Nylon 600| 8o2.8|Mmozna uzyskac, kontaktujac sie z dzialem obstugi klienta 50 do 200 | Od -46 do 93 173 844
firmy Intralox.
Polipropylen Polipropylen? 600| 8928 0d 34do220| 1do104 1,12 547

a. Jedli wymagana jest podwyzszona odporno$é chemiczna, w tasmach polipropylenowych mozna stosowaé piny polipropylenowe. Nalezy pamietaé o nizszej wytrzymatosci tasmy.
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pgesicki
Nowy stempel


P SERIA 2400

Radius Flush Grid (2.2)
cale mm

Podziatka tasmy 1,00 25,4
Szerokos¢ minimalna 4 102
Przyrosty szerokosci 0,50 12,7
Wielko$¢ otwarcia (w przyblizeniu) 0,35 x 0,30 89x76
Obszar otworéw 42%
Obszar kontaktu z produktem 23%
Model przegubow Otwarty
Metoda napedu Naped przegubowy

Uwagi na temat produktu

* Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub
zamowieniem sprzetu nalezy skontaktowa¢ sie z firmg Intralox,
aby ustali¢ dokladne wymiary tasmy i stan zapasow.
Przeznaczone dla zastosowan skretnych, w ktérych minimalny promien
skretu jest rowny 2,2 szerokosci tasmy (mierzgc od krawedzi
wewnetrznej).

Wykorzystuje piny bez tha.

Dostepne z torem dociskowym, szczegétowe informacje strona 332.
Minimalna srednica noska transferowego wynosi 1,5 cala (38,1 mm)
z prowadnicami dociskowymi i 1,375 cala (34,9 mm) bez prowadnic
dociskowych.

Program inzynieryjny Intralox pomoze przewidzie¢ wymogi dotyczace
wytrzymatosci tasmy w zastosowaniach skretnych, tak aby tasma miata
wytrzymato$¢ odpowiednig dla danego zastosowania.

Prostopadte otwory przelotowe utatwiajg czyszczenie.

Uktad napedu koét zebatych jest tak zaprojektowany, aby zmniejszy¢
zuzycie i wymaga bardzo niskiego naprezenia (tasmy) w sekcji
powrotnej przenos$nika.

Dostepne sg $lizgi tasmy skretnej.

Przed zastosowaniem tasmy o szerokosci wigkszej niz 36 cali

(914 mm) w skretach ptaskich lub spiralnych nalezy skontaktowac sie
z dziatem inzynierii sprzedazy.

Informacje dodatkowe 05t * .
l_(a_,, mm) [=— 1.00" NOM. ——l— 1.00" NOM. 1.00" NOM. ——l G 20.75mm)
« Patrz “Proces doboru tasmy” (strona 5) @84 mm @samm @samm '
« Patrz “Standardowe materiaty tasmy” (strona 9)
« Patrz “Materiaty tasmy do specjalnego zastosowania” (strona 9) f & ®+ ®+ ®+

« Patrz “Wspdtczynniki tarcia” (strona 13)

)

)

.

A - Preferowany kierunek w zastosowaniach wykorzystujgcych
skret w poziomie

Dane tasmy

Materiat tasmy Standardowy materiat pinu B s Wytrzymato$¢ tasmy skretnej Zakres temperatury w
@ 0,18 cala (ciagtej)
(4,57 mm)
Wytrzymatos¢ Ciezar tasmy
tasmy prostej
funty/ | kg/m °F °C funty/ | kg/m?
stope stope
kw.
Polipropylen Acetal 1200| 1785 Od34do |Od1do93| 1,10| 5,40
200
Acetal Nylon 1700| 2528 -50do200 | Od-46do | 1,59| 7,76
Informacje dotyczgce obliczen wytrzymatosci tasm 93
skretnych mozna uzyskaé, kontaktujac sie z dziatem
Acetal wykrywalny Nylon HR 1300| 1935 obstugi klienta firmy Intralox. -50 do 200 | Od -46 do 1,70 8,30
93
Polipropylen Polipropylen? 1000| 1487 Od34do | 1do104 1,04| 511
220
Acetal wykrywalny przy Acetal wykrywalny 1700| 2528 -50 do 200 | Od -46 do 1,85 9,03
uzyciu aparatow promieniowaniem 93
rentgenowskich® rentgenowskim

a. Jesli wymagana jest podwyzszona odporno$é chemiczna, w tasémach polipropylenowych mozna stosowacé piny polipropylenowe. Nalezy pamietaé o nizszej wytrzymatosci tasmy.
b. Materiat zaprojektowany specjalnie tak, aby byt wykrywany przez aparaty rentgenowskie.
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intralox: SERIA 2400 B

Tasma Mold to Width Radius Flush Grid 2.2
—

cale mm

Podziatka tasmy 1,00 254
Szerokos$¢ odlewu 4 101,6
Wielko$¢ otwarcia 0,35 x 0,30 89x7,6
(w przyblizeniu)

Obszar przelotowy 42%

Model przegubow Otwarty

Metoda napedu Naped przegubowy

Uwagi na temat produktu

* Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub
zamowieniem sprzetu nalezy skontaktowac sie z firma Intralox,
aby ustali¢ doktadne wymiary tasmy i stan zapasow.

* Dostepne z torami dociskowymi, wiecej informacji: strona 332.

» Minimalna $rednica noska transferowego wynosi 1,5 cala
(38,1 mm) z prowadnicami dociskowymi i 1,375 cala (34,9 mm)
bez prowadnic dociskowych.

» Program inzynieryjny Intralox pomoze przewidzie¢ wymogi
dotyczace wytrzymatosci tasmy w wiekszosci zastosowan
skretnych, tak aby tasma miata wytrzymato$¢ odpowiednig
dla danego zastosowania.

* Prostopadte otwory przelotowe utatwiajg czyszczenie.

« Uktad napedu kot zebatych jest tak zaprojektowany, aby
zmniejszy¢ zuzycie i wymaga bardzo niskiego naprezenia
(tasmy) w sekcji powrotnej przeno$nika.

» Dostepne s3 $lizgi tasmy skretnej.

» Prowadnic dociskowych nie mozna stosowac z kotami zebatymi
o srednicy podziatki 2 cale i 2,9 cala ani z kotami zebatymi
z otworami kwadratowymi o $rednicy podziatki 3,9 cala.

» Wykorzystuje piny z tbem.

Informacje dodatkowe 0.25 in NOM. <A _ _
(6.4 mm) 1.0 in NOM. 1.0 in NOM. 1.0 in NOM. 0.5 in NOM.
« Patrz “Proces doboru tasmy” (strona 5) Y (25.4 mm) (254 mm) (254mm) | (127mm)
« Patrz “Standardowe materiaty tasmy” (strona 9) ,
* Patrz “Materiaty tasmy do specjalnego zastosowania” - @} EE} @B-
(strona 9)

* Patrz “Wspotczynniki tarcia” (strona 13)

A -Preferowany kierunek w zastosowaniach
wykorzystujgcych skret w poziomie

Dane tasmy

Materiat taSmy | Standardowy B Wytrzyma- Wytrzymato$¢ tasmy skretnej Zakres temperatury w Cigzar
materiat pinu fos¢ tasmy (ciagtej) tasmy
@ 0,18 cala prostej
A/ ) funty kg °F °C funty/ | kg/m
stope
Acetal Nylon 560 254 Informacje dotyczace obliczen wytrzymatosci tasm skrgtnych | Od -50 Od -46 0,56 0,83
mozna uzyskac, kontaktujac sie z dziatem obstugi klienta firmy |do 200 do 93
Intralox.
Polipropylen Acetal 400 181 34-200 | Od1do93| 0,39 0,57




SERIA 2400

314

Radius Flush Grid High Deck

cale mm
Podziatka tasmy 1,00 25,4
Szeroko$¢ minimalna 4 102
Przyrosty szerokosci 0,50 12,7
Wielko$¢ otwarcia 0,35 x 0,30 89x%x7,6
(w przyblizeniu)
Obszar przelotowy 42%
Obszar kontaktu z produktem 23%
Model przegubdw Otwarty

Metoda napedu Naped przegubowy

Uwagi na temat produktu

* Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub
zamoéwieniem sprzetu nalezy skontaktowac sie z firmag
Intralox, aby ustali¢ doktadne wymiary tasmy i stan zapasoéw.

» Tasma Flush Grid High Deck jest 0 0,4 cala (10 mm) wyzsza
niz standardowa tasma serii 2400.

» Wykorzystuje piny bez tba.

» Tworzy skrety o promieniu wewnetrznym rownym
2,2 szerokosci tasmy.

» Wytrzymatos$¢ belki centralnej modutu w tasmie Flush Grid
High Deck jest wigksza niz w standardowej tasmie serii 2400,
co obniza koszty modernizacji spirali.

» Wspotpracuje ze standardowymi $lizgami serii 2400.

High Deck wynosi 0,875 cala (22,2 mm)

« Standardowy odstep od brzegu w przypadku tasmy Flush Grid |

Informacje dodatkowe

* Patrz “Proces doboru tasmy” (strona 5)

* Patrz “Standardowe materiaty tasmy” (strona 9)

* Patrz “Materiaty tasmy do specjalnego zastosowania”
(strona 9)

* Patrz “Wspoiczynniki tarcia” (strona 13)
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1 0.9" NOM.
0.5" I (22.8 mm)

(12.7 mm) H @ @ ®| 1

t | 1:00" NOM.__ | 1.00" NOM. _|  1.00" NOM. 0.25"
(25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) (6.4 mm)

A - Preferowany kierunek w zastosowaniach
wykorzystujgcych skret w poziomie

Dane tasmy

Materiat tasmy Standardowy Wytrzymato$¢ tasmy skretnej Zakres temperatury
materiat pinu Bs (ciagtej) w
@ 0,18 cala
(4,57 mm) Wytrzymato$¢ Cigzar tasmy
tasmy prostej
funty/ | kg/m F °C funty/ | kg/m?
stope stope
kw.
Polipropylen Acetal 1200| 1785 Od 34 Od 1do 93 1,90| 9,28
do 200
Nylon HR Nylon 1700| 2530 |Informacje dotyczace obliczen wytrzymatosci tasm skretnych mozna 0Od -50 Od -46 2,30 11,23
uzyskaé, kontaktujac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox. do 240 do 116
Acetal Acetal 1700| 2530 -50 do 200 Od -46 2,83| 13,82
do 93
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intralox: SERIA 2400 BEIE

Radius Friction Top (2.2)
cale mm

Podziatka tasmy 1,00 25,4
Szeroko$¢ minimalna 4 102
Przyrosty szerokosci 0,50 12,7
Wielko$¢ otwarcia (w przyblizeniu) 0,35 % 0,30 8,9x7,6
Obszar otworow 42%
Obszar kontaktu z produktem 23%
Model przegubéw Otwarty
Metoda napedu Naped przegubowy

Uwagi na temat produktu

* Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub
zamoéwieniem sprzetu nalezy skontaktowac sie z firmga Intralox,
aby ustali¢ doktadne wymiary tasmy i stan zapasoéw.

Dostepne z torem dociskowym, szczegétowe informacje strona 332.
Gérna warstwa o zwiekszonym wspotczynniku tarcia moze byé wykonana
z szarego polipropylenu z szarg gumg i biatego polipropylenu z biatg guma.
Minimalna érednica noska transferowego wynosi 1,5 cala (38,1 mm)

z prowadnicami dociskowymi i 1,375 cala (34,9 mm) bez prowadnic
dociskowych.

Wykorzystuje piny bez tba.

Dostepne sg $lizgi tasmy skretne;.

Przed zastosowaniem tasmy o szerokosci wiekszej niz 36 cali (914 mm)
w skretach ptaskich lub spiralnych nalezy skontaktowac sig z dziatem
inzynierii sprzedazy.

Diugo$¢ odlanego wciecia dla powierzchni z powiokg gumowg wynosi
1,125 cala (28,6 mm).

Maksymalny stopien wzniosu zalezy od temperatury, warunkow
Srodowiskowych i charakterystyki produktu. Elementy te nalezy wzig¢ pod
uwage, projektujgc systemy przeno$nikowe zawierajgce te tasmy.

.
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~— A
- " " " 0.2"
Informacje dodatkowe ’, 100N _+ 1(;);4?“?:4;-_.|._ a0 vow. __| Pm )
* Patrz “Proces doboru tasmy” (strona 5) C ITT Y TITT Y TIT Y I
* Patrz “Standardowe materiaty taSmy” (strona 9) o.7"
(17.8 mm)
« Patrz “Materialy tasmy do specjalnego zastosowania” (strona 9) ®+ ®+ @"' 117 ’

* Patrz “Wspofczynniki tarcia” (strona 13)

A - Preferowany kierunek w zastosowaniach wykorzystujgcych
skret w poziomie

Dane tasmy

Podstawowy Kolor Standardowy B s Wytrzy- Wytrzymatos¢ tasmy skretnej Zakres temperatury w Ciezar Twardos¢ Dopuszczalno$¢
materiat taSmy podstawy/ materiat pinu matosé (ciagtej) tasmy | tasmy Friction przez agencje
czeécei ciernej 20,18 cala tasmy Top
(4,57 mm)
funty/ kg/m °F °C funty/ kg/m? FDA EU MCP
stope stope (USA)
kw.

Polipropylen Szara/Szara Acetal 1200 1785 Od 34 do 1-66 1,35 6,59 64w skali
150 Shore'a A

Polipropylen Biata/Biata Acetal 1200 1785 Od 34 do 1-66 1,35 6,59 55w skali a c
150 Shore'a A
Polipropylen Szara/Szara Polipropylen 1000 1487 | Informacje dotyczace obliczen Od 34 do 1-66 1,29 6,30 64w skali
wytrzymatosci tasm skretnych mozna 150 Shore'a A
N N - - uzyskac, kontaktujac sie z dziatem obstugi n

Polipropylen Biata/Biata Polipropylen 1000 1487 | klienta firmy Intralox. Od34do | 1-66 1,29 6,30 55w skali a c
150 Shore'a A

Polipropylen FT o wysokiej | Acetal 1200 1785 Od 34do | 1do100 1,35 6,59 59w skali a c
wytrzymatosci 212 Shore'a A

niebieski/
niebieski

* - Petna zgodnos¢
a - Zgodna z regulacjami FDA z ograniczeniem: Nie uzywa¢ w bezposrednim kontakcie z ttustg zywnoscia.
b - Europejski certyfikat migracji potwierdza dopuszczenie do kontaktu z zywnoscig wedtug rozporzadzenia UE nr 10/2011.

c - Zatwierdzone przez FDA z zastrzezeniem: Nie uzywaé w bezposrednim kontakcie z pozywieniem o wysokiej zawarto$ci ttuszczu.
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SERIA 2400

cale mm
Podziatka tasmy 1,00 25,4
Szerokos¢ minimalna 9 229
Przyrosty szerokosci 1,00 25,4
Wielko$¢ otwarcia (w przyblizeniu) 0,35 x 0,30 89x76
Obszar otworéw 42%
Obszar kontaktu z produktem 23%
Model przegubow Otwarty

Metoda napedu Naped przegubowy

Uwagi na temat produktu

* Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub
zamowieniem sprzetu nalezy skontaktowa¢ sie z firmg Intralox,
aby ustali¢ dokladne wymiary tasmy i stan zapasow.

« Dla zastosowan skretnych, w ktérych wymagana jest akumulacja
o niskim naprezeniu wstecznym, a minimalna dtugos¢ promienia jest
réwna 2,4 szerokosci tasmy (mierzac od brzegu wewnetrznego).

* Rolki acetalowe

« Wykorzystuje piny bez tba.

« Standardowe odstepy rolek po szerokosci tasmy: 2 cale (51 mm),

3 cale (76 mm) lub 4 cale (102 mm).

» Standardowe odstepy migdzy rzedami rolek: 2 cale (51 mm) lub 4 cale
(102 mm).

« Odstepy rolek: 3,5 cala (89 mm) lub 4 cale (102 mm) w zalezno$ci
od wybranych odstepéw rolek po szeroko$ci tasmy.

» Két zgbatych NIE wolno umieszczaé w jednej linii z rolkami.

« Jesli w zastosowaniu wymagany jest niski nacisk wsteczny, miedzy
rolkami nalezy umiescic¢ $lizg. W zastosowaniach napedzanych $lizg
powinien znajdowac sie bezposrednio pod rolkami.

* Przed zastosowaniem tadmy o szerokosci wigkszej niz 24 cali
(610 mm) w skretach ptaskich lub spiralnych nalezy skontaktowac sie
z dziatem inzynierii sprzedazy.

» Tasmy o rozmiarze 12 cali (305 mm) majg wspétczynnik skretu
wynoszacy 1,7.
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Informacje dodatkowe

« Patrz “Proces doboru tasmy” (strona 5)

« Patrz “Standardowe materiaty tasmy” (strona 9)

« Patrz “Materiaty tasmy do specjalnego zastosowania” (strona 9)
« Patrz “Wspotczynniki tarcia” (strona 13)

-—A
1.00" NOM. 1.00" NOM.
(25.4 mm) (25.4 mm) 05"
20.675" 12.7
i arimm (12 mm
0.25" |

‘m? D D

A - Preferowany kierunek w zastosowaniach wykorzystujacych
skret w poziomie

Dane tasmy

Materiat tasmy | Standardowy B S Wytrzymato$¢ tasmy skretnej Zakres w
materiat pinu Odst ki od temperatury
epy rolki o N
20,18 cala brzegu tasmy (ciagtej) )
(4,57 mm) Wytrzymatos¢ Ciezar tasmy
tasmy prostej
funty/ | kg/m cale mm °F °C | funty/ | kg/m?
stope stope
kw.
Polipropylen Acetal 500 74413,51ub 4,0|89 lub 102 Od34do| Od1 1,20| 5,86
. . o 200 do 93
Informacje dotyczace obliczen wytrzymatosci tasm
Acetal Nylon 500 74413,51ub 4,0 | 89 lub 102 | skretnych mozna uzyska¢, kontaktujac sie z dziatem 0d-50 | Od -46 1,73| 8,44
obstugi klienta firmy Intralox. do 200 | do93
Polipropylen Polipropylen 500 74413,51ub 4,0|89 lub 102 Od34do| 1do 1,12 547
220 104




Itralox SERIA 2400 BET,

Radius Flush Grid (2.8) Wuth Insert Rollers
cale mm B
Podziatka tasmy 1,00 254
Szeroko$¢ minimalna 6 152
Przyrosty szerokosci 1,00 25,4
Wielko$¢ otwarcia (w przyblizeniu) 0,35 % 0,30 8,9x7,6
Obszar otworow 42%
Obszar kontaktu z produktem 23%
Model przegubow Otwarty
Metoda napedu Naped przegubowy
Uwagi na temat produktu

Przed przystapieniem do projektowania przeno$nika lub zaméwieniem sprzetu
nalezy skontaktowac¢ sig z firma Intralox, aby ustali¢ doktadne wymiary tasmy
i stan zapasow.

Ta tasma wykorzystuje jako bazowy promien skretu 2,2 dla serii 2400 Flush Grid.
Wykorzystuje piny bez tba.

Ze wzgledu na umiejscowienie rolek promien zakretu wzrasta do 2,8. %
Dla zastosowan skretnych, w ktérych wymagana jest akumulacja o niskim naprezeniu |
wstecznym, a minimalna dtugo$¢ promienia jest réwna 2,8 szerokosci tasmy (mierzac
od brzegu wewnetrznego).

« Standardowe odstgpy rolek po szerokosci tasmy: 2 cale (51 mm), 3 cale (76 mm) I
lub 4 cale (102 mm). % * .*

+ Standardowe odstgpy miedzy rzedami rolek: 2 cale (51 mm) lub 4 cale (102 mm).

+ Odstepy rolek: 2 cale (51 mm), 2,5 cala (63 mm), 3 cale (76 mm) lub 3,5 cale (89 mm) . '

w zaleznosci od wybranych odstepéw rolek po szeroko$ci tasmy.

Szeroko$¢ minimalna z prowadnicami dociskowymi wynosi 8 cali (203 mm). . . . . . '
Minimalny odstep rolki od brzegu tadmy z prowadnicami dociskowymi wynosi 3 cale | _l
(76 mm).
Kot zebatych NIE wolno umieszcza¢ w jedne;j linii z rolkami. ll. . . - . l. l-'

Jesli w zastosowaniu wymagany jest niski nacisk wsteczny, miedzy rolkami nalezy
umiescié $lizg. W zastosowaniach napedzanych $lizg powinien znajdowac sie
bezposrednio pod rolkami.

* Przed zastosowaniem taSmy o szerokosci wiekszej niz 24 cali (610 mm) w skretach A X
ptaskich lub spiralnych nalezy skontaktowac¢ sie z dziatem inzynierii sprzedazy. 025" 1(;): 4','“?“"',' 1(2050_ 4',',,0,,,")"
- 20.675" — 0.5"
Informacje dodatkowe “'“"" (171 mm (12.7 mm)

Patrz “Proces doboru tasmy” (strona 5)

Patrz “Standardowe materiaty tasmy” (strona 9)

Patrz “Materiaty tasmy do specjalnego zastosowania” (strona 9)
Patrz “Wspotczynniki tarcia” (strona 13)

®+ Q+)

A - Preferowany kierunek w zastosowaniach wykorzystujgcych skret w poziomie

Dane tasmy
Materiat taSmy | Standardowy B s Odstepy rolki od brzegu Wytrzymato$¢ tasmy skretnej Zakres temperatury w
materiat pinu tasmy (ciagtej)

@0,18 cala [Wytrzymato$¢ tasmy prostej . .
(4,57 mm) Cigzar tasmy
Odstep rolek po szerokosci tasmy

2cale [51mm| 3cale [76 mm|4cale| 102

mm
funty/ | kg/m | funty/ | kg/m | funty/ | kg/m cale mm °F °C funty/ | kg/m?
stope stope stope stope
kw.
Polipropylen  |Acetal 700| 1040 800| 1190[ 900| 1340 2 51 0Od34do | Od1do93 | 1,21 | 1,21
200
0d25do | 64-89
35

Informacije dotyczace obliczen wytrzymatosci tasm
Acetal Nylon 1000 1490 1200| 1780 1300 1940 2 51 skretnych mozna uzyskac, kontaktujac sie z dziatem -50 do 200 [Od -46 do 93| 1,61 | 7,68
obstugi klienta firmy Intralox.

0d25do | 64-89
35

Polipropylen  |Polipropylen 600 890 700/ 1040| 800 1190 2 51 Od34do | 1do104 | 1,04 | 511

220
0d25do | 64-89
35




T SERIA 2400

Radius Raised Rib

cale mm

Podziatka tasmy 1,00 25,4
Szeroko$¢ minimalna 4 102
Przyrosty szerokosci 0,50 12,7
Wielko$¢ otwarcia (w przyblizeniu) 0,35 x 0,30 8,9x76
Obszar otworéw 42%
Obszar kontaktu z produktem 18%
Model przegubow Otwarty
Metoda napedu Naped przegubowy

Uwagi na temat produktu

* Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub
zamowieniem sprzetu nalezy skontaktowac sie z firma Intralox,
aby ustali¢ dokladne wymiary tasmy i stan zapasow.

» Pokiad tasmy Raised Rib jest 0 0,5 cala (12,7 mm) wyzszy niz
standardowa tasma serii 2400.

» Wykorzystuje piny bez tha. ' - - - ' ' ' - ' ' . . ' .

» Tworzy skrety o wewnetrznym promieniu rownym 2,2 . . . .
szerokosci tasmy.

» Dodatek ptytek transferowych utatwia tagodne transfery matych l .
pakunkow. . ' i i ' '-'.'...'.. .' l.

* Model Raised Rib umozliwia obfity przeptyw powietrza przez tasme . - .

w celach chtodniczych, w zastosowaniach nastawionych na ' '
przetworstwo spozywcze. - H ' ' ' . ' ' _.
» Wytrzymato$¢ belki centralnej modutu w poktadzie tasmy Raised Rib . . . ! ' l . . '. . .

jest wigksza niz w standardowej tasmie serii 2400, co obniza koszty -
modernizacji spirali. . ' ‘H H H H U b h . . . . v

» Wspotpracuje ze standardowymi Slizgami serii 2400.

» Standardowy odstep od brzegu w przypadku poktadu tasmy Raised Rib -—aA | (Goiz::“ )
wynosi 1,12 cala (28,6 mm). Ve v \ / . )
Informacje dodatkowe | LI lf [l ll I 100 nom
0.5" 4 [ J_ (25.4 mm)
« Patrz “Proces doboru tasmy” (strona 5) (12.7 mm) H
P ; iy \
« Patrz “Standardowe materiaty tasmy” (strona 9) T f
“ ; < : - |_1.00" NOM.__|_1.00" NOM.__|_1.00" NOM. 0.25"
« Patrz “Materiaty tasmy do specjainego zastosowania” (strona 9) [*(25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) ‘l (6.4 mm)
» Patrz “Wspdiozynniki tarcia” (strona 13) A -Preferowany kierunek w zastosowaniach wykorzystujgcych skret
w poziomie

Dane tasmy

Materiat tasmy Standardowy Wytrzymato$¢ tasmy skretnej Zakres temperatury
materiat pinu B s (ciagtej) w
20,18 cala
(4,57 mm) Wytrzymato$é Cigzar tasmy
tasmy prostej
funty/ | kg/m °F °C funty/ | kg/m?
stope stope
kw.
Polipropylen Acetal 1200 1785 Od 34do | Od1do93 1,98| 9,68
200
Acetal Nylon 1700| 2528 -50 do 200 | Od -46 do 3,00| 14,67
Informacje dotyczace obliczen wytrzymatosci tasm skretnych 9%
Polipropylen Polipropylen® 1000| 1487 |mozna uzyska¢, kontaktujgc sie z dziatem obstugi klienta firmy Od 34 do 1do 104 1,92| 9,39
Intralox. 220
Nylon HR Nylon 1700| 2530 Od-50do | Od-46 do 2,5| 12,25
240 116

a. Jesli wymagana jest podwyzszona odporno$¢ chemiczna, w tasmach polipropylenowych mozna stosowaé piny polipropylenowe. Nalezy pamietac¢ o nizszej wytrzymatosci tasmy.
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SERIA 2400

Radius Flat Top

cale mm e
Podziatka tasmy 1,00 254
Szeroko$¢ minimalna 6 152
Przyrosty szerokosci 0,50 12,7
Obszar przelotowy 0%
Obszar kontaktu z produktem 66%
Model przegubow Otwarty

Metoda napedu

Naped przegubowy

Uwagi na temat produktu

powrotnej przenos$nika.

» Wykorzystuje piny bez tba.

tasmy.

» Dostepne sg $lizgi tasmy skretne;j.

* Przed przystapieniem do projektowania przenos$nika lub
zamowieniem sprzetu nalezy skontaktowac sie z firma Intralox,
aby ustali¢ dokladne wymiary tasmy i stan zapaséw.

* Minimalna $rednica noska transferowego wynosi 1,375 cala (34,9 mm).

« Ukiad napedu két zgbatych jest tak zaprojektowany, aby zmniejszyé
zuzycie i wymaga bardzo niskiego naprezenia (tasmy) w sekgc;ji

* Przed zastosowaniem tasmy o szeroko$ci wiekszej niz 36 cale
(914 mm) nalezy skontaktowa¢ sie z dziatem inzynierii sprzedazy.

» Opatentowany projekt tasmy zapewnia lepsze utrzymanie delikatnych
produktéw w zastosowaniu wykorzystujgcym skret w poziomie.

« Ptaska, zamknieta powierzchnia prawidtowo przenosi mate produkty,
ktore spadatyby z tasm z obszarem otwarcia.

» Tworzy skrety o wewnetrznym promieniu rownym 2,2 szeroko$ci

Informacje dodatkowe

« Patrz “Proces doboru tasmy” (strona 5)
» Patrz “Standardowe materiaty tasmy” (strona 9)

« Patrz “Materiaty tasmy do specjalnego zastosowania” (strona 9)
» Patrz “Wspotczynniki tarcia” (strona 13)

—te—0.013"
(033 mm) 018"
0.27" 4.6 mm)
0.4" - —'I |‘—
(10.2 mm) (6.8 mm) l
/-/ [ ——— | [ —
e ll)® D!
1.00" NOM. 1.00" NOM. 0.75" 0.65"
(25.4 mm) (25.4 mm) (19 mm) (16.5 mm)

w poziomie

A - Preferowany kierunek w zastosowaniach wykorzystujgcych skret

Dane tasmy

Materiat tasmy | Standardowy Wytrzymatos¢ tasmy skretnej Zakres temperatury (ciagtej)
materiat pinu Bs w
@ 0,18 cala
(4,57 mm) Wytrzymato$¢ Ciezar tasmy
tasmy prostej
funty/ | kg/m °F °C funty/ | kg/m?
stope stope
kw.
Acetal Nylon 1700| 2528 |Informacje dotyczace obliczen wytrzymatosci tasm skretnych mozna Od-50do |Od-46do93| 2,24| 11,00
uzyskac, kontaktujac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox. 200

319




SERIA 2400

320

0.4” High Radius Friction Top

cale mm -"n}.,_-.,‘_\.\:;‘\‘;&: ‘ R Jtﬁ:ﬁﬁﬁéﬁﬁ-_ﬂ{ﬂ;; .
Podziatka tasmy 1,00 254 -|_ "1“1?‘\,:"

Szeroko$¢ minimalna 4 102

Przyrosty szerokosci 0,5 12,7

Wielko$¢ otwarcia (w przyblizeniu) 0,35 % 0,30 8,9x7,6

Obszar przelotowy 42%

Obszar kontaktu z produktem 23%

Model przegubow Otwarty

Metoda napedu

Naped przegubowy

Uwagi na temat produktu

Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zaméwieniem sprzetu
nalezy skontaktowac si¢ z firma Intralox, aby ustali¢ doktadne wymiary tasmy

i stan zapasow.
Wykorzystuje piny bez tba.

Tworzy skrety o wewnetrznym promieniu rownym 2,2 szerokos$ci tasmy.

Minimalna $rednica noska transferowego wynosi 1,375 cala (34,9 mm).

r
ﬂr"‘q.l-".."' T Ty

"-"*-"‘d"‘!"'!"'i"-e,.

_—-.-'-'\--11-'.

Crrrrrr
4 J JIJ- i S kB .ﬂ'.tlf.t"'fff

e i

Diugos$¢ odlanego wciecia dla powierzchni o wysokim wspéiczynniku tarcia wynosi
0,95 cala (24,1 mm).

Maksymalny stopien wzniosu zalezy od temperatury, warunkéw $rodowiskowych

i charakterystyki produktu. Nalezy wzig¢ te czynniki pod uwage podczas
projektowania systemoéw przenosnikow wykorzystujgcych te tasmy.

r

C

=i

-i-q-
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1.00" 1.00" 1.00"
- 25.4 25.4 25.4
Informacje dodatkowe (25:4 mm) (254 mm) (25:4 mm)
« Patrz “Proces doboru tasmy” (strona 5).
« Patrz “Standardowe materiafy tasmy” (strona 9). 1
« Patrz “Materiaty tasmy do specjalnego zastosowania” (strona 9). 0.9"
0.5" (22.8 mm)
(12.7 mm)’
A d A
Dane tasmy
Podstawowy Kolor Standardowy B s Wytrzyma- Wytrzymato$¢ tasmy skretnej Zakres temperatury w Ciezar Twardo$¢ Dopuszczalnosé
materiat tasmy podstawy/ materiat pinu fos¢ tasmy (ciagtej) tasmy tasmy przez agencje
czesci ciemej 20,18 cala . N Friction Top
(4,57 mm) funty/ kg/m F C funty/ kg/m? FDA EU MCP
stope stope (USA)
kw.
Polipropylen Biata/Biata Acetal 1200 1785 Od 34 do 1-66 1,77 8,65| 55w skali a c
150 Shore'a A
Polipropylen Biafa/Biata Polipropylen 1000 1488 | Informacje dotyczace obliczen Od 34 do 1-66 1,69 8,25| 55w skali a c
wytrzymatosci tadm skretnych mozna 150 Shore'a A
N — - uzyskac, kontaktujac sie z dziatem obstugi N
Polipropylen FT o wysokiej | Polipropylen 1200 1785 Klienta firmy Intralox. Od34do | 1do100 1,77 8,65| 59w skali a c
wytrzymatosci 212 Shore'a A
niebieski/
niebieski

« - Petna zgodnos¢
a - Zgodna z regulacjami FDA z ograniczeniem: Nie uzywa¢ w bezpo$rednim kontakcie z tusta zywnoécia.
b - Europejski certyfikat migracji potwierdza dopuszczenie do kontaktu z zywno$cig wedtug rozporzadzenia UE nr 10/2011.

¢ - Zatwierdzone przez FDA z zastrzezeniem: Nie uzywac w bezposrednim kontakcie z pozywieniem o wysokiej zawartosci ttuszczu.




intralox: SERIA 2400 7

Radius With Edge Bearmg

cale mm
Podziatka tasmy 1,00 254
Minimalna szeroko$¢ (tozyska po jednej 75 191
stronie)
Minimalna szeroko$¢ (tozyska po obu 10,5 267
stronach)
Szeroko$¢ maksymalna 36 914
Przyrosty szerokoéci 0,5 12,7
Wielko$¢ otwarcia (w przyblizeniu) 0,35 x 0,30 8,9x76
Obszar przelotowy 42%
Obszar kontaktu z produktem 23%
Model przegubow Otwarty
Metoda napedu Naped przegubowy

Uwagi na temat produktu

Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zaméwieniem sprzetu ! n n ' A‘ ‘ ‘ ‘

nalezy skontaktowac sie z firma Intralox, aby ustali¢ doktadne wymiary tasmy

i stan zapasow. . ' i i i i

Krawedzie z fozyskami wystepuja wytacznie w tasmach skretnych.

tozyska muszg by¢ umieszczone przy wewnetrznej krawedzi skretu. ! .. n n . A . . i
W tasmach skrecajacych wytacznie w jednym kierunku, tozyska moga znajdowac sie

na tylko jednej krawedzi, natomiast w przypadku tasm skrecajgcych w obu ._ i

kierunkach, przy obu krawedziach.
Tasmy skretne z tozyskami na jednej krawedzi moga mie¢ drugg krawedz ptaskg lub ! . . n ! . A . ' . r"'

przeznaczong do docisku przez prowadnice, ale krawedz ta musi sie znajdowaé po
stronie zewnetrznej zakretu. ' - ' ' ' '

tozyska muszg by¢ skonfigurowane w co drugim rzedzie tasmy.

tozyska wykonane sg ze stali nierdzewnej. ! H ! . . n‘ . A .. .
Lozyska sg mocowane do tasmy za pomoca pinéw z tworzywa sztucznego. | 2 3 3 L+
System zatrzymywania pinéw utatwia ich wktadanie i wycigganie.

Wykorzystuje piny bez tba. - U ' . '

Tasma zostata zaprojektowana do wykorzystania w uktadach o promieniu skretu ! H n n . A H A -'
rownym 2,2 szerokosci tasmy.

Aby sprawdzi¢, czy tozyskowane brzegi nadaja sie do danego zastosowania, nalezy

uzy¢ programu inzynieryjnego Intralox. 60425" 1.00" 1.00" 1.00" 100" |
Informacije dodatkowe l (6.4 mm) |‘725.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm)
+ Patrz “Proces doboru tasmy” (strona 5). 05" :I U :I []
+ Patrz “Standardowe materiaty tasmy” (strona 9). (127 mm) & \ -
« Patrz “Materiaty tasmy do specjainego zastosowania” (strona 9).
f —»a
A - zalecany kierunek ruchu w zastosowaniach
charakteryzujgcych sie przesunigciem skretnym w poziomie

Dane tasmy

Podstawowy materiat | Standardowy materiat pinu B s Wytrzymato$¢ tasmy skretnej Zakres temperatury w
tasmy @ 0,18 cala (4,6 mm) (ciagtej)
Wytrzymatos¢ tasmy prostej Cigzar tasmy

funty/stope kg/m °F °C funty/ | kg/m?

stope

kw.
Acetal Nylon 1700 2530 | Informacje dotyczace obliczen wytrzymato$ci tasm skretnych mozna uzyskag, Od0do | Od-18do | 1,59| 7,76
kontaktujgc sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox. 200 93




72 SERIA 2400

Podziatka tasmy 1,00 254

Minimalna szeroko$¢ (fozyska po jednej 75 191

stronie)

Minimalna szeroko$¢ (tozyska po obu 10,5 267

stronach)

Szeroko$¢ maksymalna 36 914

Przyrosty szerokoéci 0,5 12,7

Wielko$¢ otwarcia (w przyblizeniu) 0,35 x 0,30 89x76

Obszar przelotowy 42%

Obszar kontaktu z produktem 23%

Model przegubéw Otwarty

Metoda napedu Naped przegubowy
Uwagi na temat produktu

Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zamoéwieniem sprzetu
nalezy skontaktowac sie z firma Intralox, aby ustali¢ doktadne wymiary tasmy
i stan zapasow.

Tasma Flush Grid High Deck with Edge Bearing jest 0 0,4 cala (10 mm) wyzsza niz
standardowa tasma S2400.

Standardowy odstep od brzegu tasmy wynosi 1,88 cala (47,75 mm).

Krawedzie z tozyskami wystepujg wytacznie w tasmach skretnych.

tozyska musza by¢ umieszczone przy wewnetrznej krawedzi skretu.

W tadémach skrecajacych wytacznie w jednym kierunku, fozyska mogg znajdowac sig
na tylko jednej krawedzi, natomiast w przypadku tasm skrecajacych w obu kierunkach,
przy obu krawedziach.

tozyska musza by¢ skonfigurowane w co drugim rzedzie tasmy.

Lozyska sg wykonane ze stali nierdzewnej i zalecane wytgcznie do zastosowan
suchych.

tozyska sg utrzymywane na tasmie za pomoca plastikowych pinéw.

System zatrzymywania pinéw utatwia ich wktadanie i wycigganie.

Wykorzystuje piny bez tba.

Tasma zostata zaprojektowana do wykorzystania w uktadach o promieniu skretu
réwnym 2,2 szerokosci tasmy.

+ W poréwnaniu ze standardowg tasmg S2400 tasma Flush Grid High Deck with Edge e o (s o T e (ot o

Bearing wyrdznia sig wiekszg wytrzymatoscia belki, co pozwala na obnizenie kosztow

modernizacji w zastosowaniach skretnych. ‘
« Skorzystaj z programu Intralox Engineering i sprawdz, czy fozyskowane brzegi sg | H | l 1 | | H | | 1 | | 050" NOM

odpowiednie do Twojego zastosowania. oo ( )D [: O}'#D\D [: (25.4 mm)

(12.7 mm)
Informacje dodatkowe . ' 1/
A——>
« Patrz “Proces doboru tasmy” (strona 5)
« Patrz “Standardowe materiaty tasmy” (strona 9) A - zalecany kierunek ruchu w zastosowaniach charakteryzujgcych
* Patrz “Wspdfczynniki tarcia” (strona 13) sie przesunigciem skretnym w poziomie
Dane tasmy

Podstawowy |  Standardowy materiat B s Wytrzymatos$c¢ tasmy skretnej Zakres temperatury w

materiat pinu (niezmiennie)?

tasmy @0,18 cala (4,6 mm) | Wytrzymato$¢ tasmy prostej Cigzar tasmy

funty/stope kg/m °F °C funty/ kg/m?
stope
kw.
Acetal Nylon 1700 2530 | Informacje dotyczace obliczen wytrzymatosci tasm skretnych mozna uzyskac, 0Od 0do 0Od -18 do 2,83 13,82
kontaktujgc sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox. 200 93

a. W przypadku zastosowan skretnych temperatura nie moze przekracza¢ 180°F (82°C).
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Tasma Radius Flush Grid z technologia krawedzi Load-Sharing

cale mm
Podzialka tasmy 1,00 254 - B p
Szeroko$¢ minimalna 10,5 266,7 . -
Szeroko$¢ maksymalna 36 914 - I ""'-...
Przyrosty szeroko$ci 0,5 12,7 ‘ @ o \n-‘II
Wielko$¢ otwarcia (w przyblizeniu) 0,35 x 0,30 8,9x7,6 . 5 L3 ‘i‘l"
Obszar przelotowy 42% $ " ';;‘l:cl; It
3 4. = ¥ ol
Obszar kontaktu z produktem 23% : ‘ v
g™, 4
Model przegubow Otwarty o i
S
Metoda napedu Naped przegubowy
Uwagi na temat produktu 1

* Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zaméwieniem sprzetu I i .

nalezy skontaktowac sig z firma Intralox, aby ustali¢ dokladne wymiary tasmy } ;

i stan zapasow. I =
» Wykorzystuje piny bez tba.
* Przeznaczone dla zastosowan skretnych, w ktérych minimalny promien skretu jest | Iy &

rowny 2,2 x szeroko$ci tasmy.

Dostepne z torami dociskowymi.

Minimalna $rednica noska transferowego wynosi 1,5 cala (38 mm) z prowadnicami

dociskowymi i 1,375 cala (34,9 mm) bez prowadnic dociskowych. i
Program inzynieryjny firmy Intralox pomoze okresli¢ wytrzymatos¢ tasmy f

w wiekszosci zastosowan skretnych oraz zastosowan z wykorzystaniem

kabestanowego napedu spirali pracujgcego przy matym naprezeniu tasmy, tak aby 1 B e |
tasma miata wytrzymato$¢ odpowiednig dla danego zastosowania.

Prostopadte otwory przelotowe utatwiajg czyszczenie.

Uktad napedu kot zebatych jest tak zaprojektowany, aby zmniejszy¢ zuzycie

i wymaga bardzo niskiego naprezenia (taSmy) w sekgcji powrotnej przeno$nika. 1 i
Dostepne sa $lizgi tasmy skretnej.

Technologia krawedzi tasmy Load-Sharing™ usprawnia rozktad obcigzenia

i minimalizuje zuzycie materiatu na ré6znych odcinkach tasmy.

Krawedzie o catkowicie wyréwnanej powierzchni zawierajg rozszerzenie -

zmniejszajace wielko$¢ otwarcia tasmy.
+ Tasma zostata zaprojektowana do wykorzystania w uktadach o promieniu skretu A

réwnym 2,2 szerokosci tasmy. 0.25 in . . . 050 in
+ Maksymalny stopier wzniosu zalezy od temperatury, warunkow srodowiskowych (6.4 mm) ¢ 1.00in NOM.__|_ 1.00in NOM.__|, 1.00in NOM. (12.7 mm)

. R . L . . - (25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) .

i charakterystyki produktu. Elementy te nalezy wzig¢ pod uwage, projektujac

systemy przeno$nikowe wykorzystujgce te tasmy.

Informacje dodatkowe :) @ @
 Patrz “Proces doboru tasmy” (strona 5)
« Patrz “Standardowe materiaty tasmy” (strona 9) A - zalecany kierunek ruchu w zastosowaniach charakteryzujgcych
« Patrz “Wspdtczynniki tarcia” (strona 13) sig przesunigciem skretnym w poziomie
Dane tasmy
Podstawowy Standardowy materiat pinu B s Wytrzymatos$¢ tasmy skretnej Zakres temperatury w
materiat tasmy @ 0,18 cala (4,6 mm) (niezmiennie)?
Wytrzymato$¢ tasmy prostej Ciezar tasmy
funty/stope kg/m °F °C funty/ kg/m?
stope
kw.
Polipropylen Acetal 1200 1790 Od34do | Od1do93 1,10 5,37
200
Acetal Nylon 1700 2530 | Informacje dotyczace obliczen wytrzymatosci tasm skretnych mozna -50 do 200 | Od -46 do 1,59 7,76
uzyskac, kontaktujac sie z dzialem obstugi klienta firmy Intralox. 93

Polipropylen Polipropylen 1000 1490 34-200 1do 104 1,04 5,10

a. W przypadku zastosowan skretnych temperatura nie moze przekracza¢ 180°F (82°C).
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Tasma Flush Grid High Deck z technologlq krawedzi Load-Sharing

cale mm
Podziatka tasmy 1,00 254
Szeroko$¢ minimalna 10,5 266,7
Szeroko$¢ maksymalna 36 914
Przyrosty szerokosci 0,5 12,7
Wielko$¢ otwarcia (w przyblizeniu) 0,35 x 0,30 8,9x7,6
Obszar przelotowy 42%
Obszar kontaktu z produktem 23%
Model przegubow Otwarty

Metoda napedu

Naped przegubowy

Uwagi na temat produktu

Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zaméwieniem sprzetu
nalezy skontaktowac sie z firma Intralox, aby ustali¢ doktadne wymiary tasmy
i stan zapasow.

Wykorzystuje piny bez tba.

Przeznaczone dla zastosowan skretnych, w ktérych minimalny promien skretu jest
réwny 2,2 x szeroko$ci tasmy.

Tasma Flush Grid High Deck z technologig krawedzi Load Sharing jest o0 0,4 cala
(10 mm) wyzsza niz standardowa tasma S2400.

Program inzynieryjny firmy Intralox pomoze okresli¢ wytrzymatos¢ tasmy

w wiekszosci zastosowan skretnych oraz zastosowan z wykorzystaniem
kabestanowego napedu spirali pracujgcego przy matym naprezeniu tasmy,

tak aby tasma miata wytrzymato$¢ odpowiednig dla danego zastosowania.
Prostopadte otwory przelotowe utatwiajg czyszczenie.

Uktad napedu kot zebatych jest tak zaprojektowany, aby zmniejszy¢ zuzycie

i wymaga bardzo niskiego naprezenia taSmy w sekcji powrotnej przeno$nika.
Wspotpracuje ze standardowym $lizgiem z serii 2400.

Technologia krawedzi tasmy Load-Sharing™ usprawnia rozktad obciazenia i
minimalizuje zuzycie materiatu na réznych odcinkach tasmy.

Krawedzie o catkowicie wyréwnanej powierzchni zawierajg rozszerzenie
zmniejszajgce wielko$¢ otwarcia tasmy.

Standardowy odstep od brzegu w przypadku tasm Flush Grid High Deck z technologig
krawedzi Load Sharing wynosi 0,875 cala (22,2 mm).

] \J I !

0.90 in

Informacje dodatkowe :):] Q- ;] QL ;] Q- (22.8 mm)
« Patrz “Proces doboru tasmy” (strona 5)
« Patrz “Standardowe materiafy tasmy” (strona 9) t l._1.00in NOM.__|_ 1.00in NOM.__|_ 1.00 in NOM.__| o 2f5'
* Patrz “Wspdfczynniki tarcia” (strona 13) (25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) ©.amm)

A - zalecany kierunek ruchu w zastosowaniach charakteryzujgcych
sig przesunieciem skrgtnym w poziomie

Dane tasmy
Podstawowy Standardowy materiat pinu B s Wytrzymato$¢ tasmy skretnej Zakres temperatury w
materiat tasmy 20,18 cala (4,6 mm) (niezmiennie)?
Wytrzymato$¢ tasmy prostej Cigzar tasmy
funty/stope kg/m °F °C funty/ kg/m?
stope
kw.
Polipropylen Acetal 1200 1785 Od34do | Od1do93 1,90 9,28
200
Informacje dotyczace obliczen wytrzymatosci tasm skretnych mozna
Acetal Nylon 1700 2530 | uzyskac, kontaktujac sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox. -50 do 200 | Od -46 do 93 2,83 13,82
Polipropylen Polipropylen 1000 1487 34-200 1do 104 1,84 8,99

a. W przypadku zastosowan skretnych temperatura nie moze przekracza¢ 180°F (82°C).
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SERIA 2400

System Radius Flush Grid Friction Top 2.2 z technologia Load-Sharing Edge

cale mm
Podziatka tasmy 1,00 25,4
Szeroko$¢ minimalna 10,5 266,7
Szeroko$¢ maksymalna 36,0 914,0
Wielko$¢ otwarcia (w przyblizeniu) 0,35 x 0,30 8,9x7,6
Obszar przelotowy 42%
Obszar kontaktu z produktem 23%
Model przegubow Otwarty

Metoda napedu

Naped przegubowy

Uwagi na temat produktu

Przed przystapieniem do projektowania przeno$nika lub zaméwieniem sprzetu
nalezy skontaktowac sie z firmg Intralox, aby ustali¢ doktadne wymiary tasmy
i stan zapasoéw.

Tego rodzaju taSmy wyposazone sg w piny bez tba.

Krawedzie o catkowicie wyréwnanej powierzchni zawierajg rozszerzenie
zmniejszajace wielko$¢ otwarcia tasmy.

Technologia krawedzi tasmy Load-Sharing™ usprawnia rozktad obcigzenia

i minimalizuje zuzycie materiatu na réznych odcinkach tasmy.

Gorna warstwa o zwigkszonym wspétczynniku tarcia moze by¢ wykonana z szarego
polipropylenu z szarg guma i biatego polipropylenu z biatg guma.

Prostopadte otwory przelotowe utatwiajg czyszczenie.

Maksymalny stopien wzniosu zalezy od temperatury, warunkéw $rodowiskowych

i charakterystyki produktu. Elementy te nalezy wzig¢ pod uwage, projektujac systemy
przenosnikowe wykorzystujgce te tasmy.

Program inzynieryjny firmy Intralox pomoze przewidzie¢ wymoég dotyczacy
wytrzymatosci tadmy w wigkszosci zastosowan skretnych, tak aby jej wytrzymato$¢
byta odpowiednia dla danego zastosowania.

Uktad napedu kot zebatych jest tak zaprojektowany, aby zmniejszy¢ zuzycie

i wymaga bardzo niskiego naprezenia (tasmy) w sekcji powrotnej przenos$nika.
Dostepne z torami dociskowymi.

Dostepne s3 $lizgi tasmy skretne;.

Dtugo$¢ odlanego wcigcia dla powierzchni z powtokg gumowa wynosi 1,125 cala
(28,6 mm).

Przeznaczone dla zastosowan skretnych, w ktorych minimalny promien skretu jest
rowny 2,2 x szerokosci tasmy.

Minimalna $rednica noska transferowego wynosi 1,5 cala (38 mm) z prowadnicami

0.2in
(5.1 mm)

1.00 in NOM.
(25.4 mm)

1.00 in NOM.
(25.4 mm)

dociskowymi i 1,375 cala (34,9 mm) bez prowadnic dociskowych.

Informacje dodatkowe

Patrz “Proces doboru tasmy” (strona 5)
Patrz “Standardowe materiaty tasmy” (strona 9)
Patrz “Wspdtczynniki tarcia” (strona 13)

:

!

O

O

A - zalecany kierunek ruchu w zastosowaniach charakteryzujgcych
sie przesunigciem skretnym w poziomie

Dane tasmy

Podstawowy Kolor Standardowy B s Wytrzyma- Zakres temperatury w Ciezar Twardos¢ Dopuszczalno$é
materiat taSmy podstawy/ materiat pinu os¢ tasmy (ciagtej) tasmy | tasmy Friction przez agencje
czeéci ciernej @ 0,18 cala " 5 . Top
(4,57 mm) funty/ kg/m F (o} funty/ kg/m FDA EU MCP
stope stope (USA)
Wytrzymatos$c¢ tasmy skretnej kw.

Polipropylen Szara/Szara Acetal 1200 1790 Od 34 do150 | Od 1 do 1,35 6,59 64w skali
66 Shore'a A

Polipropylen Biata/Biata Acetal 1200 1790 Informacje dotyczace wytrzymatosci 0Od 34 do 1-66 1,35 6,59 55w s'kali a c
tasm skretnych mozna uzyskac, 150 Shore'a A
Polipropylen Szara/Szara | Polipropylen 1000 1490 | kontaktujac sie z dziatem obstugiKlienta | og 34 o150 | Od 1 do 1,29 6,30 64w skali
firmy Intralox. 66 Shore'a A

Polipropylen Biata/Biata Polipropylen 1000 1490 Od 34 do 1-66 1,29 6,30 55w skali a c
150 Shore'a A

325

a - Zgodna z regulacjami FDA z ograniczeniem: Nie uzywa¢ w bezposrednim kontakcie z ttustg zywnoscia.

b - Europejski certyfikat migracji potwierdza dopuszczenie do kontaktu z zywnoscig wedtug rozporzadzenia UE nr 10/2011.

¢ - Zatwierdzone przez FDA z zastrzezeniem: Nie uzywa¢ w bezposrednim kontakcie z pozywieniem o wysokiej zawartosci thuszczu.




'3 SERIA 2400

cale mm
Podziatka tasmy 1,00 254
Szeroko$¢ minimalna 4,0 101,6
Wielko$¢ otwarcia (w przyblizeniu) 0,35 % 0,30 8,9x7,6
Obszar przelotowy 42%
Model przegubow Otwarty
Metoda napedu Naped przegubowy

Uwagi na temat produktu

* Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zaméwieniem sprzetu
nalezy skontaktowac sie z firma Intralox, aby ustali¢ doktadne wymiary tasmy
i stan zapasow.

Dostegpne szerokosci: 4 cale (101,6 mm), 6 cali (152,4 mm), 8 cali (203,2 mm)i 10 cali
(254 mm).

Dostegpne z torami dociskowymi. Szczegoéty mozna znalezé na 332 stronie
Podrecznika inzynierskiego 2018.

Goérna warstwa o zwigkszonym wspdtczynniku tarcia moze by¢ wykonana z szarego
polipropylenu z szarg guma i biatego polipropylenu z biatg guma.

Diugos$¢ odlanego wciecia dla powierzchni o wysokim wspéiczynniku tarcia

o wymiarach 4 cali (101,6 mm) i 6 cali (152,4 mm) wynosi 0,70 cala (17,78 mm).
Diugos$¢ odlanego wciecia dla powierzchni o wysokim wspétczynniku tarcia

o wymiarach 8 cali (203,2-mm) i 10 cali(254 mm) wynosi 0,95 cala (24,1 mm)
Tasmy o grubosci 4 cali (101,6 mm) bez toréw dociskowych sg wyposazone

w maksymalnie dwa kota zebate. Tasmy o grubosci 4 cali (101,6 mm) z torami
dociskowymi sg wyposazone w maksymalnie jedno koto zebate.

Tasmy o gruboéci 6 cali (152,4 mm) bez toréw dociskowych sg wyposazone

w maksymalnie cztery kota zebate. Tasmy o grubosci 6 cali (152,4 mm) z torami
dociskowymi sg wyposazone w maksymalnie trzy kota zebate.

Tasmy o gruboéci 8 cali (203,2 mm) z lub bez toréw dociskowych sg wyposazone

w maksymalnie pie¢ kot zgbatych.

Tasmy o grubosci 10 cali (254 mm) z lub bez toréw dociskowych sg wyposazone

w maksymalnie siedem kot zebatych.

Najmniejsze koto zgbate o srednicy podziatowej, ktére mozna wykorzystaé

z prowadnicami dociskowymi wynosi 5,1 cala (130 mm).

Przeznaczone dla zastosowan skretnych, w ktérych standardowy wspoétczynnik skretu
jest réwny 2,2 x szerokosci tasmy.

Minimalna $rednica noskéw dla tasm z torami dociskowymi wynosi 1,375 cala

(34,9 mm). Minimalna $rednica noskow dla tasm z torami dociskowymi wynosi

1,50 cala (38,1 mm).

Technologia krawgdzi tasmy Load-Sharing™ usprawnia rozktad obcigzenia

i minimalizuje zuzycie materiatu na réznych odcinkach tasmy.

Dostegpne sg $lizgi tasmy skretnej.

Wykorzystuje piny z tbem.

Krawedzie o catkowicie wyréwnanej powierzchni zawierajg rozszerzenie
zmniejszajgce wielko$¢ otwarcia tasmy.

Program inzynieryjny firmy Intralox pomoze przewidzie¢ wymogi dotyczace

wytrzymato$ci tasmy w wigkszoséci zastosowan skretnych, tak aby jej wytrzymatosé -~ A
byta odpowiednia dla danego zastosowania. 1.00" Nom 1.00" NOM. 1.00" NOM.
+ Maksymalny stopier wzniosu zalezy od temperatury, warunkéw $rodowiskowych ’7 (25.4 """) (25.4 mm) (25.4 mm) ‘{ [(5 ! mm)
i charakterystyki produktu. Elementy te nalezy wzig¢ pod uwage, projektujgc systemy r I I I \ I
przenosnikowe zawierajgce te tasmy. To -

!
Informacje dodatkowe ®+ @_,_ @ + (117.8 mm)

Patrz “Proces doboru tasmy” (strona 5)
Patrz “Standardowe materiaty tasmy” (strona 9) A - zalecany kierunek ruchu w zastosowaniach charakteryzujgcych
Patrz “Materiaty tasmy do specjalnego zastosowania” (strona 9) sie przesunigciem skretnym w poziomie

Dane tasmy

Podstawowy | Standardo Wytrzymato$¢ tasmy skretnej Zakres temperatury
materiat tasmy wy B s (ciagtej) w
materiat Wytrzymato$¢ tasmy prostej Cigzar tasmy
pinu Ib (kg) Ib/ft (kg/m)
]
0,18 cala
(4,6 mm)
4,0 6,0 8,0 10,0 F° ce 4,0 6,0 8,0 10,0
(101,6) | (152,4) | (203,2) | (254) (101,6) | (152,4) | (203,2) | (254)
bez toréw 400 600 800 1000 | Informacje dotyczace obliczen wytrzymatosci 0d 34 do 0,39 0,60 0,82 1,01
dociskowych (181) (272) (363) (454) | tasm skretnych mozna uzyska¢, kontaktujac 150 1-66 (0,58) (0,89) (1,22) (1,50)
Polipropylen Nylon sie z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.
z torami 242 600 800 1000 QOd 34 do 166 0,43 0,65 0,86 1,06
dociskowymi (110) (272) (363) (454) 150 (0,64) (0,978) (1,28) (1,58)




Itralox SERIA 2400 B>,

System Mold to Width Radius Flush Grid 2.2 z technologia Load-Sharing Edge

cale mm
Podziatka tasmy 1,00 25,4
Szeroko$¢ minimalna 4,0 101,6
Wielko$¢ otwarcia (w przyblizeniu) 0,35 x 0,30 8,9x7,6
Obszar przelotowy 42%
Model przegubow Otwarty
Metoda napedu Naped przegubowy

Uwagi na temat produktu

* Przed przystapieniem do projektowania przenosnika lub zaméwieniem sprzetu
nalezy skontaktowac sie z firma Intralox, aby ustali¢ doktadne wymiary tasmy

i stan zapasow.

Dostepne szerokosci: 4 cale (101,6 mm), 6 cali (152,4 mm), 8 cali (203,2 mm) i 10 cali
(254 mm).

Dostepne z torami dociskowymi. Szczegoéty mozna znalezé na 331 stronie
Podrecznika inzynierskiego 2017.

Tasmy o grubosci 4 cali (101,6 mm) bez toréw dociskowych sg wyposazone

w maksymalnie dwa kota zgbate. Tasmy o grubosci 4 cali (101,6 mm) z torami
dociskowymi sg wyposazone w maksymalnie jedno koto zebate.

Tasmy o grubosci 6 cali (152,4 mm) bez toréow dociskowych sg wyposazone

w maksymalnie cztery kota zebate. Tadémy o grubosci 6 cali (152,4 mm) z torami
dociskowymi sg wyposazone w maksymalnie trzy kota zebate.

Tasmy o gruboéci 8 cali (203,2 mm) z lub bez toréw dociskowych sg wyposazone

w maksymalnie pie¢ kot zgbatych.

Tasmy o grubosci 10 cali (254 mm) z lub bez toréw dociskowych sg wyposazone

w maksymalnie siedem kot zgbatych.

Przeznaczone dla zastosowan skretnych, w ktorych standardowy wspoétczynnik skretu
jest rowny 2,2 x szeroko$ci tasmy.

Minimalna $rednica noskéw dla tasm z torami dociskowymi wynosi 1,375 cala

(34,9 mm). Minimalna $rednica noskéw dla tasm z torami dociskowymi wynosi

1,50 cala (38,1 mm).

Technologia krawedzi tasmy Load-Sharing™ usprawnia rozktad obciazenia I
i minimalizuje zuzycie materiatu na r6znych odcinkach tasmy.

| y X |
Dostepne s3 $lizgi tasmy skretnej. \ HT ; J I:J J" J J" I'I ] :
Wykorzystuje piny z tbem. L5 - =

Krawedzie o catkowicie wyréwnanej powierzchni zawierajg rozszerzenie
zmniejszajgce wielko$¢ otwarcia tasmy.
Program inzynieryjny firmy Intralox pomoze przewidzie¢ wymogi dotyczace -

wytrzymatosci tadmy w wigkszosci zastosowan skretnych, tak aby jej wytrzymato$¢ e ,!' ] 1 X |
byta odpowiednia dla danego zastosowania. B =2 r -t ) F__J- L_} I _:I . __‘I- i “
-—A

Maksymalny stopien wzniosu zalezy od temperatury, warunkéw $rodowiskowych
i charakterystyki produktu. Elementy te nalezy wzig¢ pod uwage, projektujgc systemy

przenosnikowe wykorzystujgce te tasmy. 1.00 in NOM 1.00 in NOM
; (25.4 mm) (25.4 mm)

Informacje dodatkowe

0.25 in NOM f
Patrz “Proces doboru tasmy” (strona 5) (6.4 mm) 0.50 in NOM
Patrz “Standardowe materiaty tasmy” (strona 9) (1 3 mm)

Patrz “Materiaty tasmy do specjalnego zastosowania” (strona 9)

A - zalecany kierunek ruchu w zastosowaniach charakteryzujgcych
sie przesunigciem skretnym w poziomie

Dane tasmy

Podstawowy Standar- Wytrzymatos$¢ tasmy skretnej Zakres temperatury
materiat tasmy dowy B s (ciagtej) w
materiat Wytrzymato$¢ tasmy prostej Cigzar tasmy
pinu Ib (kg) Ib/ft (ka/m)
]
0,18 cala
(4,6 mm)
4 cale 6 cali 8 cali 10 cali °F °C 4 cale 6 cali 8 cali 10 cali
(101,6) | (152,4) | (2032) | (254) (101,6) | (152,4) | (2032) | (254)
bez torow 484 850 1133 1417 0d-50do | Od -46 0,57 0,89 1,19 1,50
dociskowych (220) (386) (514) (643) 200 do93 | (0,85) (132) | a7 (2,23)
Acetal Nylon : : :
2 torami 242 726 133 | 1417 :gfs?;”;ifgrﬁ/"ctg ﬁf‘);ﬁ;z';‘;zsigcvvy;;{g‘k‘ﬁ;? 0d-50do | Od-46 | 0,64 096 1,26 1,56
dociskowymi (110) (329) (514) (643) e 2 dzialem obsiugi Kiienta firmy Intralox. 200 do93 | (0,95) (142) | (1,88) (2,32)
bez toréw 400 600 800 1000 Od34do | 1do 0,39 0,60 0,82 1,01
Polipropylen Nylon dociskowych (181) (272) (363) (454) 220 104 (0,58) (0,89) (1,22) (1,50)
z torami 242 600 800 1000 0d34do | 1do 043 0,65 0,86 1,06
dociskowymi (110) (272) (363) (454) 220 104 (064) | (0978) | (1,28 (1,58)
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Rekomendacja dotyczaca ilosci kot zebatych i profili slizgowych
Zakres szerokosci tasmy? Minimalna liczba kot zebatych Profile $lizgowe®
cale mm na walek” Strona transportowa Sekcja powrotna przenosnika
4 102 1 2 2
5 127 2 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 2 2
8 203 2 2 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 3 3
15 381 5 3 3
16 406 5 3 3
18 457 5 3 3
20 508 5 4 3
24 610 5 4 3
30 762 7 5 4
32 813 7 5 4
36 914 7 5 4
42 1067 9 6 5
48 1219 1 7 5
W przypadku innych szerokoéci nalezy zastosowac¢ nieparzysta Maksymalny odstep 9 cali (229 mm)¢@ Maksymalny odstep 12 cali (305 mm)¢
liczbe kot zebatych w odstepach maksymalnych wynoszacych
6 cale (152 mm)G

a. Jesli szerokos¢ tasmy przekracza warto$¢ podang w tabeli, nalezy wybrac¢ nastgpny wigkszy zakres szerokosci zgodnie z warto$ciami minimalnymi materiatu kot zgbatych i podpor. Tasmy
moga by¢ w dowolnej szerokosci z przyrostem 0,50 cala (12,7 mm), zaczynajac od szerokosci minimalnej 4 cali (102 mm). Jesli faktyczna szeroko$é ma istotne znaczenie, nalezy
skontaktowac¢ sie¢ z dziatem obstugi klienta.

b. To jest minimalna liczba kot zebatych. W przypadku wysokich obcigzen moze zaistnie¢ potrzeba zastosowania dodatkowych kot zebatych. Miejsce mocowania nalezy sprawdzi¢ w tabeli
przesunigcie piercieni ustalajgcych/centralnego kota zgbatego (strona 410).

c. Podana liczba profili slizgowych nie obejmuje $lizgéw dociskowych.

s Wspotczynnik wytrzymatosci Odstep kot jako funkcja wykorzystania wytrzymatosci tasmy
8.0 203
1.0
0.9 NN\ 7.0 178
08 AN \\\\\\\ S 60 152
0.7 \\\\\ N ‘—g ' S
0.6 \‘\Q\\ . S 50 E
o
05 \\ \ NN ™ é 40 102 B
NN 20T, 5 =
0.4 N ™~ 2 50 % =
N iy ~ 8 . 3
NN 16T S e o
0.3 \, :
NCT9T I \\_
6T N 12T 1.0 L 25
05 1 N Pz ¥ 8 &5 g 8 3 8 § ¢z
T 2 3 4 5 6 7 8910 15 20 ’
STOSUNEK PREDKOSCI DO DLUGOSCI (VIL) DOPUSZCZALNE WYKORZYSTANIE WYTRZYMALOSCI TASMY W %
V = stopy/min (m/min) Podzieli¢ predkos¢ tasmy V przez odlegtosé L migdzy watkami € .
T = liczba z6b6 Warto$¢ wspotczynnika wytrzymatosci mozna odczyta¢ na osi pionowej na
= liczba zebow wysokosci przecigcia prostej kota zgbatego z pionowa linig oznaczajgca
L = stopy (m) warto$¢ stosunku predkosci do dtugosci. Aby uzyska¢ dodatkowe
informacje, patrz strona 20.
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Koto zebate uformowane metoda wtrysku?
Liczba | Nomi- | Nomi- |Nominal-[Nominal-| Nom. |Nominal- Dostepne rozmiary otworéw
zgbow | nalna | nalna na na |szer.pia-| na Rozmi Rozmi
t
(obroto- | $redni- | sredni- | $rednica | Srednica| sty kota | szero- ozm|a’1ry. ozmiary metryczne
.. amerykanskie
wy ruch ca ca ze- ze- |wcalach| kos¢
modutdéw | podzia- | podzia- |wnetrzna | wnetrzn piasty |Okragtew |Kwadrato-| Okragle | Kwadra-
wokot | towaw | fowa w | w calach [ aw mm kotaw | calachP |we(cale)| (mm)° towe
pinéw) | calach | mm mm (mm)
gcd 2,0 51 2,0 51 0,54 14 3/4 20
(13,40%)
gcd 2,9 74 2,9 74 1,0 25 1 1 25 25
(6,03%)
12 39 99 4,0 102 1,0 25 1- 154 |Od25do| 4pd
(3,41%) 1-1/2 40
16 5,1 130 5,2 132 1,0 25 1- 1,5 0d 25do 40
; (1,92%) 1-1/2 40
20 6,4 163 6,4 163 1,0 25 1- 1,5 |0d25do 40
(1,23%) 1-1/2 40

a. Informacji o czasie wykonania udziela dziat obstugi klienta. W przypadku stosowania két poliuretanowych do tasm, ktérych wytrzymato$é szacowana jest na ponad 750 Ibfft (1120 kg/m),
warto$¢ ta zostanie obnizona do 750 Ib/ft (1120 kg/m), a wszystkie pozostate taSmy zachowajg swojg opublikowang warto$¢ znamionowsa. Zakres temperatury dla két poliuretanowych
wynosi od 0°F (-18°C) do 120°F (49°C). Informacji o dostepnosci két poliuretanowych udziela dziat obstugi klienta.

b. Amerykanskie rozmiary klina w kotach zgbatych z okragtymi otworami sg zgodne z normg ANSI B17.1-1967 (R1989), a metryczne rozmiary klina z normg DIN 6885.

c. Dla kot zebatych o $rednicy podziatki 2,0 cala (51 mm) z 6 zebami oraz o $rednicy podziatki 2,9 cala (74 mm) z 9 zgbami zalecany nacigg tasmy wynosi 60 Ib na koto zgbate (27 kg na
koto zebate).

d. Nie stosowac¢ tego kota z torami dociskowymi.

Kota zebate dzielone z poliuretanu bardzo odpornego na scieranie?

Liczba | Nominal- |Nominal-| Nominal- | Nominal-| Nom. | Nominal- Dostepne rozmiary otworéw
zebow na na na na szer. pia- na Rozmi :
ozmia Rozmial
(obroto- | $rednica |Srednica | érednica | srednica | sty kota | szero- z |'ry. Zmiary
. ) . amerykanskie metryczne
wy ruch | podziato- |podziato-|zewnetrz-| ze- |wcalach| kosc
modutow | waw | waw naw |wnetrzna piasty ko-| Okragte [Kwadra-| Okragte | Kwadra-
wokot | calach mm calach | wmm tawmm | (cale) towe | (mm) | towe
pindw) (cale) (mm)
16 51 130 52 132 1,0 25 1,5 40P
(1,92%)
20 6,4 163 6,4 163 1,0 25 1,5 40
(1,23%)

a. Informacji o czasie wykonania udziela dziat obstugi klienta. W przypadku stosowania két poliuretanowych do tasm, ktérych wytrzymato$é szacowana jest na ponad 750 Ibfft (1120 kg/m),
warto$¢ ta zostanie obnizona do 750 Ib/ft (1120 kg/m), a wszystkie pozostate taSmy zachowajg swojg opublikowang warto$¢ znamionowa. Zakres temperatury dla két poliuretanowych
wynosi od 0°F (-18°C) do 120°F (49°C). Informacji o dostepnosci két poliuretanowych udziela dziat obstugi klienta.

b. Dostepne sg kota zgbate z atestem FDA.

Nylonowe kolo zebate (z atestem FDA)®
JLiczba zg-| Nomi- | Nomi- |Nominal-[Nominal-| Nom. | Nominal- Dostepne rozmiary otworéw
bow nalna | nalna na na szer. na Rozmi Rozmi
brotowy | $redni- | Sredni- | $rednica |Srednica| piasty |szerokosc ozmiary ozmiary
(0 . amerykanskie metryczne
ruch mo- ca ca ze- ze- kotaw |piasty kota
dutéw | podzia- | podzia- |wnetrzna|wnetrzna| calach | wmm | Okragte w | Kwadra-| Okragte | Kwadra-
wokét | fowaw | towa w |wcalach| wmm calach? towe | (mm)® | towe
pinébw) | calach mm (cale) (mm)
12 39 99 4 102 1,0 25 1,1-1/4 1,5¢
(3,41%)
16 5,1 130 52 132 1,0 25 1-1/4 40
(1,92%)
20 6,4 163 6,4 163 1,0 25 1,5
(1,23%)
a. Informacji o czasie wykonania udziela dziat obstugi kli

b. Amerykanskie rozmiary klina w kotach zgbatych z okr";lglymi otworami sg zgodne z normg ANSI B17.1-1967 (R1989), a metryczne rozmiary klina z normg DIN 6885.
c. Nie stosowa¢ tego kota z prowadnicami dociskowymi.
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SERIA 2400

Dzielone kolo zebate z acetalu?

Liczba |Nominal-| Nominal-|Nominal-|Nominal-| Nom. [Nominal- Dostgpne rozmiary otworéw
z?)botw i r(;a. X r;a. 3 Za. , ga. S,ZG};' na Rozmiary Rozmiary
(obroto- | $re nica| Srednica | srednica | srednica | piasty | szero- amerykariskie metryczne
wy ruch [podziato-| podziato-|  ze- ze- kota w koS¢
modutéw | waw |waw mm|wnetrzna|wnetrzna| calach |piasty ko-| Okragte w |Kwadra-| Okragte | Kwadra-
wokot | calach w calach| w mm tawmm | calach? towe | (mm)° | towe
pinéw) (cale) (mm)
12 39 99 3,9 99 1,0 25 1-1/4 1,5¢
(3,41%)

a. Informacji o czasie wykonania udziela dziat obstugi klienta.

b. Amerykanskie rozmiary klina w kotach zgbatych z okrgglymi otworami sg zgodne z normg ANSI B17.1-1967 (R1989), a metryczne rozmiary klina z normag DIN 6885.

c. Nie stosowac tego kota z prowadnicami dociskowymi.

Koto zebate z nylonu wypeilnionego wioknem szklanym?

Liczba zg-| Nomi- | Nomi- [Nominal-|Nominal-| Nom. | Nominal- Dostgpne rozmiary otworéw
bow 'nalna. ’nalna. ) na. ) na. s.zer. na Rozmiary Rozmiary
(obrotowy | $redni- | sredni- | $rednica | Srednica| piasty | szero- L
L. amerykanskie metryczne
ruch modu-| ca ca ze- ze- kota w kosé
tow wokét | podzia-| podzia- |wnetrzna|wnetrzna| calach | piasty ko-| Okragte w | Kwadra- | Okragle | Kwadra-
pinébw) |[towaw |fowa w |w calach| w mm tawmm | calach® towe (mm)° towe
calach | mm (cale) (mm)
16 5,1 130 52 132 1,0 25 1,5 40
(1,92%)

a. Informacji o czasie wykonania udziela dziat obstugi klienta.

b. Amerykanskie rozmiary klina w kotach zgbatych z okrggtymi otworami sg zgodne z normg ANSI B17.1-1967 (R1989), a metryczne rozmiary klina z normg DIN 6885.

Dzielone kolo zebate z nylonu wypelnionego wioknem szklanym?®

Liczba zg-| Nomi- | Nomi- [Nominal-|Nominal-| Nom. |Nominal- Dostepne rozmiary otworoéw
bow nalna | nalna na na szer. na Rozmi .
. . . N . . ozmiary Rozmiary
(obrotowy | $redni- | redni- | Srednica | Srednica | piasty szero- amerykariskie metryczne
ruch modu-| ca ca ze- ze- kota w kos¢
16w wokét | podzia- | podzia- |wnetrzna|wnetrzna| calach |piasty ko-| Okragte w | Kwadra- | Okragte |Kwadra-
pinéw) [towa w |towa w |w calach| w mm tawmm | calach? towe (mm)P towe
calach| mm (cale) (mm)
16 51 130 52 132 1,5 38 1-1/4 30
(1,92%) 40
a. Informacji o czasie wykonania udziela dziat obstugi klienta.

b.  Amerykanskie rozmiary klina w kotach zebatych z okragtymi otworami sg zgodne z normg ANSI B17.1-1967 (R1989), a metryczne rozmiary klina z normg DIN 6885.




intralox: SERIA 2400 Bt

Kota zebate z nylonu HR EZ Clean™"
Liczba zg-| Nomi- | Nomi- | Nominal-| Nominal-| Nom. | Nominal- Dostgpne rozmiary otworéw
be:N ’na:jna} .naldna. . Za. . za. gze;. ni » Rozmiary Rozmiary
(obrotowy | éredni- | sredni- | $rednica | srednica | piasty szerokos¢ amerykariskic metryczne
ruch modu-| ca ca ze- ze- kotaw | piasty ko-
tow wokét | podzia- | podzia-| wnetrzna | wnetrzna | calach | taw mm |Okragte w [Kwadrato-| Okragle | Kwadra-
pinéw) |[towaw |towa w |w calach| w mm calach | we (cale) [ (mm)P° towe
calach | mm (mm)
16 5,1 130 52 132 1,0 25 40
(1,92%)
a. Informacji o czasie wykonania udziela dziat obstug

b. Amerykanskie rozmiary klina w kotach zgbatych z oquglyml otworami sg zgodne z normg ANSI B17.1-1967 (R1989), a metryczne rozmiary klina z normag DIN 6885.

Palcowe plyty przenoszace

Dostepne szerokosci
Liczba palcow Dostepne materiaty
cale mm
4 102 16 Acetal

Uwaga: Przeznaczone do uzycia z taSmami serii 2400 Raised Rib stuzg do pozbycia sig¢
problemdw z przenoszeniem i przechylaniem produktow.

Uwaga: Palce rozciggajg sie migdzy zebrami tasémy, umozliwiajac ptynne kontynuowanie
przeptywu produktu w czasie, gdy taSma zazebia sie z kotami zgbatymi.

Uwaga: Palcowe ptyty przenoszace mozna z tatwoscig zamontowac¢ na ramie
przenosnikowej za pomocg zwyklych elementow tgczacych.

Zabieraki nieprzywierajace (No-Cling)

Dostepna wysoko$¢ zabierakow

Dostepne materiaty
cale mm

3,0 76 Polipropylen, polietylen, acetal

Uwaga: Minimalny odstep do brzegu wynosi 1,125 cala (29 mm).

Uwaga: Zabieraki serii 2400 nie sg wyposazone w dolne prowadnice dociskowe, ale moga
by¢ uzywane z modelem tasmy dociskanej od spodu, przy minimalnych odstepach migdzy
zabierakami wynoszgcych 4 cale (102 mm)

Uniwersalne ograniczenia boczne

Dostepna wysoko$¢ ograniczenia Al | - "-_ b T & \"" - '-, s ¥ - A
bocznego Dostepne materiaty i_ ':' o w 7 L B - '... ¥ F Ty ~ " il - '__-
i ¥ w
cale mm e e 5 o L ¥ 1-""' ey - N ¥
1,0 25 bl o LS e S W A LA R
Polipropylen, acetal : y =} gl = B B -
3,0 76 'l""__'____‘,.l..r-li'
Uwaga: Pod wzgledem konstrukgji i funkcji podobne do innych standardowych ograniczen |~ " s L ¥ L " 5 " ; ._ Y t
bocznych Intralox zachodzacych na zaktadke. Stanowig integralng cze$¢ tasmy — L = o L] "_ > F = e
przymocowane pinami. Utozenie ich w liczne rzedy w celu separacji produktéw stwarza . - =

mozliwo$¢ wszechstronnego zastosowania tasm serii 2400.

Uwaga: Moga by¢ tatwo czyszczone i nadajg sie do zastosowan spozywczych

(atest FDA).

Uwaga: W przypadku tego modelu ograniczenia bocznego, dla wspotczynnika skretu
2,2 wymagane jest wciecie o minimalnej dtugo$ci wynoszacej 1,5 cala (38 mm), a dla
wspdtczynnika skretu 1,7 — 3,0 cale (76 mm).

Uwaga: Standardowo ograniczenia boczne sg nachylone do wewnatrz, w kierunku
produktu (w celu ochrony produktu). W razie potrzeby ograniczenia boczne mozna
odchyli¢ na zewnatrz, w kierunku przeno$nika.




3 SERIA 2400 intralox

Tory dociskowe (tylko 2.2)

« Dostepne materiaty: polipropylen, acetal, nylon HR

Tory dociskowe znajduja sie na spodzie tasmy, co jest przydatne gdy brzegi taSmy muszg
by¢ wolne. Dostepne takze w modutach Friction Top

Tory dociskowe zapewniajg mozliwo$¢ prowadzenia dwdch tasm obok siebie bez
duzego odstepu miedzy nimi.

Brzeg tasmy jest gtadki, co zmniejsza tarcie, oraz stosunkowo gruby, co zapewnia
odporno$¢ na Scieranie i ochrone systemu zatrzymywania pinu taczacego.

Minimalna $rednica noska transferowego wynosi 1,5 cala (38,1 mm)

Prowadnic dociskowych nie mozna stosowaé z kotami zgbatymi o $rednicy podziatki

2 cale i 2,9 cala ani z kotami zgbatymi z otworami kwadratowymi o $rednicy podziatki
3,9 cala.

Inne $rednice podziatowe kot zgbatych z duzymi otworami moga nie zapewni¢
wystarczajgcego przeswitu miedzy torem dociskowym a watkiem. Okre$lenie rozmiaru
otworu na podstawie PD pozwala z fatwoscig zidentyfikowac te kota zgbate. Jesli liczba
jest mniejsza niz 2,0 cale (51 mm), koto nie moze by¢ uzywane z prowadnicami

dociskowymi.
Widok z przodu Widok z boku
-—B
il A le_ 1.00"NOM. __|_  1.00" NOM. 1.00" NOM. 05"
(25.4 mm) (25.4 mm) = (25.4mm) " |- (13 mm)
I I
D|Q p|O p|a-
1 0.35" 0.35"J_ 1.00" NOM.
1.07" (8.9 mm) (8.9 mm) 1.07" (254 mm)
(27.2 mm) (27.2 mm)
A - Szeroko$¢ tasmy B - Preferowany kierunek w zastosowaniach wykorzystujacych skret w
poziomie
Uwaga: Tory dociskowe nie sg zalecane do zastosowan z wykorzystaniem
kabestanowego napedu spirali pracujgcego przy matym naprezeniu tasmy.
Rys. 2-3 TORY DOCISKOWE SERII 2400 DLA SKRETOW W POZIOMIE
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Wymiary ramy przenosnika

Niezaleznie od typu konfiguracji wszystkie przenoéniki z tasmami
Intralox muszg spelnia¢ pewne podstawowe wymagania dotyczace
wymiaréw. W kazdym projekcie musza by¢ zwlaszcza uwzglednione
wymiary A, B, C i E podane ponizej.

W zastosowaniach ogélnych i zastosowaniach, w ktérych nie jest
istotny transport konicowy produktu wrazliwego na przechyt, nalezy
uzy¢ najmniejszej wartoéci wymiaru A.

A - 0,031 cala (1 mm) C - £ (maks.)
B - +0,25” (3 mm) E - +(min.)

Liste petnych opiséw wymiaréw zawiera strona 423.

Opis kota zebatego A B C E
Srednica podziatki Zakres (od dotu do gory)
Liczba zgbow cale mm (cale) mm | (cale) | mm
(cale) ‘ mm (cale) ‘ mm
SERIA 2400 RADIUS FLUSH GRID — PROSTY BRZEG, TORY DOCISKOWE
2,02 512 6 0,62-0,75 16-19 1,22 31 2,00 51 1,31 33
2,02 742 9 1,12-1,21 28-31 1,51 38 2,92 74 1,77 45
3,9 99 12 1,62-1,68 41-43 1,86 47 3,86 98 2,24 57
51 130 16 2,26-2,31 57-59 2,11 54 513 130 2,88 73
6,4 163 20 2,91-2,95 74-75 2,31 59 6,39 162 3,51 89
SERIES 2400 RADIUS FLUSH GRID HIGH DECK, 0.4" HIGH RADIUS FRICTION TOP
2,02 512 6 0,62-0,75 16-19 1,22 31 2,40 61 1,71 43
2,92 743 9 1,12-1,21 28-31 1,51 38 3,32 84 2,17 55
3,9 99 12 1,62-1,68 41-43 1,86 47 4,26 108 2,64 67
51 130 16 2,26-2,31 57-59 2,11 54 5,53 140 3,28 83
6,4 163 20 2,91-2,95 74-75 2,31 59 6,79 172 3,91 99
SERIA 2400 RADIUS FRICTION TOP — Z LUB BEZ TOROW DOCISKOWYCH
2,02 512 6 0,62-0,75 16-19 1,22 31 2,20 56 1,51 38
2,92 742 9 1,12-1,21 28-31 1,51 38 3,12 79 1,97 50
3,9 99 12 1,62-1,68 41-43 1,86 47 4,06 103 2,44 62
5,1 130 16 2,26-2,31 57-59 2,11 54 5,33 135 3,08 78
6,4 163 20 2,91-2,95 74-75 2,31 59 6,59 167 3,71 94
TASMA SKRETNA RADIUS SERII 2400 ZE WSTAWIONYMI ROLKAMI (WSZYSTKIE MODELE) —
ROLKI SWOBODNIE PORUSZAJACE SIE
2,02 512 6 0,62-0,75 16-19 1,22 31 2,09 53 1,40 36
2,92 742 9 1,12-1,21 28-31 1,53 39 3,01 76 1,86 47
3,9 99 12 1,62-1,68 41-43 1,78 45 3,95 100 2,33 59
51 130 16 2,26-2,31 57-59 2,06 52 5,21 132 2,96 75
6,4 163 20 2,91-2,95 74-75 2,31 59 6,48 165 3,60 91
TASMA SKRETNA RADIUS SERII 2400 ZE WSTAWIONYMI ROLKAMI (WSZYSTKIE MODELE) - ROLKI NAPEDZANE
2,02 512 6 0,53-0,66 13-17 1,24 31 2,09 53 1,40 36
2,92 743 9 1,04-1,12 26-31 1,57 40 3,01 76 1,86 47
3,9 99 12 1,563-1,59 39-40 1,92 49 3,95 100 2,33 59
51 130 16 2,18-2,23 55-57 2,19 56 5,21 132 2,96 75
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Opis kota zebatego A B (o E
Srednica podziatki Zakres (od dotu do gory)
Liczba zgbow cale mm (cale) mm | (cale) | mm

(cale) mm (cale) mm

6,4 163 20 2,82-2,86 72-73 2,41 61 6,48 165 3,60 91

SERIA 2400 RADIUS RAISED RIB

2,0 51 6 0,62-0,75 16-19 1,22 31 2,50 64 1,81 46

2,9 74 9 1,12-1,21 28-31 1,51 38 3,42 87 2,27 58

3.9 99 12 1,62-1,68 41-43 1,86 47 4,36 111 2,74 70

5,1 130 16 2,26-2,31 57-59 2,11 54 5,63 143 3,38 86

6,4 163 20 2,91-2,95 74-75 2,31 59 6,89 175 4,01 102

TASMA SKRETNA SERII 2400 RADIUS FLAT TOP

2,0 51 6 0,62-0,75 16-19 1,22 31 2,15 55 1,46 37

2,9 74 9 1,12-1,21 28-31 1,51 38 3,07 78 1,92 49

3,9 99 12 1,62-1,68 41-43 1,86 47 4,01 102 2,39 61

5,1 130 16 2,26-2,31 57-59 2,11 54 5,28 134 3,03 77

6,4 163 20 2,91-2,95 74-75 2,31 59 6,54 166 3,66 93
a.  Nie mogg by¢ uzywane z torami dociskowymi.

Odstep plytki statycznej

Jesli wystepuje punkt transferowy z taSmy bez palcowych plyt
przenoszacych do plytki statycznej, miedzy powierzchniami
powinien by¢ odstep, aby umozliwi¢ obrotowy ruch modutéw wokot
pinéw. Gdy tasma zazgbia si¢ z kolem zebatym, ten ruch obrotowy
powoduje, ze moduly wysuwaja si¢ poza staly punkt (koncoéwke ptytki
statycznej) na rézng odlegtos¢. W ponizszej tabeli jest podany
minimalny odstep wystepujacy w ,,dolnym punkcie” modutéw, jesli
koncdédwka plytki statycznej tylko zetknie si¢ z ,,gérnym punktem”
podczas ruchu moduléw.

W przypadku niektérych instalacji pozadane moze by¢, aby
koncdowka plytki statycznej stykata sie z tasma, bez zadnego odstepu.
Mozina to zrealizowal przez zawiasowe umocowanie wspornika
plytki statycznej. Plytka statyczna moze wtedy si¢ porusza¢ w trakcie
ruchu moduldw, ale powoduje to niewielkie drgania, ktére moga
powodowac niestabilnos¢ delikatnych pojemnikéw lub produktow.

1 - Gorna powierzchnia ptytki 2 - Odstep plytki statycznej
statycznej

Uwaga: Gorna powierzchnia plytki statycznej znajduje sie zazwyczaj 0,031 cala
(0,8 mm) powyzej powierzchni tasmy przy transferze produktu na tasme i 0,031 cala
(0,8 mm) ponizej powierzchni tasmy przy transferze produktu z tasmy.

Opis kota zebatego Odstep
Srednica podziatowa )
Liczba zebow cale mm
(cale) mm

2,0 51 6 0,134 3,4
2,9 74 9 0,088 2,2
3,9 99 12 0,065 1,7
5,1 130 16 0,050 1,3
6.4 163 20 0,039 1,0




intralox
OFOriniagyuisieO

SERIA 2400

TORY DOCISKOWE | SLIZGI

Firma Intralox zaleca stosowanie cigglych toréw dociskowych przez
caly zakret, zaczynajac w odleglosci réwnej 1 x szerokosci tasmy przed
zakretem 1 konczac w odleglosci rownej 1 x szerokosci tasmy za
zakretem. Dotyczy to zaréwno goérnej strony przenoénika, jak i sekcji
powrotnej. Stosowanie toréw dociskowych po obu stronach tasmy na

calej powierzchni transportowej przenosnika jest zalecane, ale nie
obowiazkowe.

Konstrukcja toru dociskowego umozliwia docisk tasmy bez
zaczepiania §lizgu o goérna powierzchnie przenosnika (w sprawie
wytycznych projektu serii 2400 z torami dociskowymi nalezy
skontaktowaé sie z zespolem ds. wsparcia technicznego). Patrz
“Profile zwyczajne” (strona 416).

BRZEG GLADKI ZE SLIZGIEM

\

A - UMIEJSCOWIENIE TORU DOCISKOWEGO
B - ZEWNETRZNY TOR DOCISKOWY

STANDARDOWE

TASMY STANDARDOWE

Rys. 2-4 TORY DOCISKOWE I SLIZGI DLA TASM SKRECAJACYCH W POZIOMIE SERII 2400 FLAT-TURNS - TASMY

WIDOK PRZEKROJU POPRZECZNEGO PRZEZ LUK
KONSTRUKCJA GORNEJ STRONY PRZENOSNIKA

.

KONSTRUKCJA SEKCJI POWROTNEJ PRZENOSNIKA

C - WEWNETRZNY TOR DOCISKOWY
D - ODSTEP

BRZEG GLADKI ZE SLIZGIEM

\

A - UMIEJSCOWIENIE TORU DOCISKOWEGO
B - ZEWNETRZNY TOR DOCISKOWY
C - WEWNETRZNY TOR DOCISKOWY

RAISED RIB

TASMY HIGH DECK | RAISED RIB

Rys. 2-5 TORY DOCISKOWE I SLIZGI DLA TASM SKRECAJACYCH W POZIOMIE SERII 2400 FLAT-TURNS - TASMY HIGH DECK I

WIDOK PRZEKROJU POPRZECZNEGO PRZEZ LUK
KONSTRUKCJA GORNEJ STRONY PRZENOSNIKA

E
C E /B
D
KONSTRUKCJA SEKCJI POWROTNEJ PRZENOSNIKA
D - ODSTEP
E - PRODUKT

335




336

SERIA 2400

UDERZENIOWA

A B
=
c ER ©
[P F 9 B
C

A - KONSTRUKCJA GORNEJ STRONY PRZENOSNIKA
B - BRZEG ZEWNETRZNY
C - BRZEG WEWNETRZNY

skontaktuj si¢ z dziatem obstugi klienta firmy Intralox.

DOCISKOWYMI

TASMY Z TORAMI DOCISKOWYMI
Specjalne zalecenia dotyczace $lizgoéw dla lekko obcigzonych tasm z torami dociskowymi.

WIDOK PRZEKROJU POPRZECZNEGO PRZEZ LUK - Z WEWNETRZNA SZYNA ~ WIDOK PRZEKROJU POPRZECZNEGO PRZEZ LUK - BEZ SZYNY

UDERZENIOWEJ
Wymagania: Maksymalny naciag tasmy <20% dopuszczalnego; predko$¢ tasmy
<50 stop/min

| A |B
c & E jF |
[C F il B
mﬁ
(o} D
D - ODSTEP

E - $LIZG PROWADZACY
F - KONSTRUKCJA SEKCJI POWROTNEJ PRZENOSNIKA

OSTRZEZENIEProwadnic dociskowych nie nalezy uzywa¢ do prowadzenia tasmy przez zakret w zastosowaniach charakteryzujgcych sig duzymi obcigzeniami lub
wysoka predkoscig. W zastosowaniach charakteryzujacych sie duzymi obcigzeniami lub wysoka predkos$cig nastepuje szybkie zuzycie torow dociskowych i/lub profilu
$lizgowego. Prowadnic dociskowych nie nalezy nigdy stosowa¢ do dociskania tasmy z wykorzystaniem przejscia ujemnego. W sprawie analizy naciaggu tasmy

Rys. 2-6 TORY DOCISKOWE I SLIZGI DLA TASM SKRECAJACYCH W POZIOMIE SERII 2400 FLAT-TURNS - TASMY Z TORAMI

INSTRUKCJE DOBORU TASMY

PROGRAM INZYNIERYJNY — ANALIZA DOTYCZACA

SERII 2400
Zespot ds. pomocy technicznej w dziale obstugi klienta firmy

Intralox potrafi obliczy¢ przewidywany naciag tasmy dla zastosowan

skretnych wykorzystujacych tasmy serii 2400. Wymagane s3

nastepujace informacje (patrz “Karta techniczna tasmy skretnej”

(strona 469)):

* Warunki otoczenia, ktére moga wptywa¢ na wspotczynnik tarcia (w
warunkach narazenia na zanieczyszczenia lub abrazyjnych nalezy
zastosowa¢é wyzsze niz normalnie wspotczynniki tarcia)

* Szeroko$¢ tasmy

* Dlugos¢ kazdej sekcji prostej

* Kat kazdego zakretu

* Kierunek kazdego skretu

* Wewnetrzny promien kazdego skretu

* Material transportowej strony przenosnika/toru dociskowego
* Zatadunek produktu Ib/ft* (kg/m?)

» Warunki zwigzane z akumulacjg produktu

* Predkos¢ tasmy

* Zmiany wysokosci na kazdym odcinku

* Temperatura eksploatacji.

W celu uzyskania pomocy w doborze tasmy skretnej

i kabestanowego napedu spirali pracujacego przy matym
naprezeniu tasmy nalezy skontaktowac si¢ z zespotem
ds. wsparcia technicznego w dziale obstugi klienta firmy
Intralox. W celu zapewnienia odpowiedniej wytrzymatosci
tasmy do danego zastosowania skretnego nalezy
uruchomi¢ program inzynieryjny.
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SERIA 2400

PODSUMOWANIE PRZEWODNIKA PROJEKTOWANIA SYSTEMOW

Z WYKORZYSTANIEM TASMY SERII 2400

Wiecej informacji mozna znalez¢ w podreczniku Instalacja, konserwacja
i rozwigzywanie probleméw, ktéry udostepnia firma Intralox.

A - Minimalny promien zakretu dla serii 2400 wynosi 2,2 szerokosci tasmy
(mierzac od wewnetrznego brzegu) w przypadku brzegu standardowego, lub
1,7 szerokosci tasmy w przypadku modelu Tight Turning.

B - Minimalna diugos¢ sekcji prostej wymagana pomiedzy zakretami o
przeciwnych kierunkach wynosi 2,0 szeroko$ci tasmy. Skrécenie sekcji
prostych spowoduje mocne $cieranie prowadnic bocznych i duze naprezenia
ciaggnace tasmy.

C - W przypadku zakretéw o tym samym kierunku nie ma minimalnej diugosci
sekcji prostej wymaganej pomigdzy zakretami.

D - Minimalna diugos¢ koncowej sekcji prostej (prowadzacej do watu
napedowego) powinna wynosi¢ co najmniej 5 stop (1,5 m). Jezeli 5 stop
(1,5 m) nie jest mozliwe, mniejsza diugo$¢ (ponizej 1,5 x szerokos¢ tasmy)
wymaga wywazonego naprezacza, aby unikng¢ zuzycia kota i probleméw z
prowadzeniem tasmy. Patrz “Zalecenia specjaine dotyczace jednostki
naprezajgcej oraz kompensujgcej zmiany diugosci tasmy” (strona 431).
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E - Minimalna dtugos¢ pierwszej sekcji prostej (bezposrednio za watkiem
swobodnym) jest réwna 1,5 szerokosci tasmy. Jesli wymagane sg krétsze
diugosci (maks. 1 szeroko$c¢), w miejscu kot zebatych mozna wykorzystac rolke
bierng.

F - WALEK SWOBODNY
G - PIERWSZY ZAKRET
H - SZEROKOSC TASMY
1- RUCH TASMY

J - DRUGI ZAKRET

K - SILNIK NAPEDOWY
L - WALEK NAPEDOWY
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